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WEL Millturn imponeerf op EMO

De WFL Millturn M150/8000 maakte indruk op
de bezoekers van de EMO 2009. Dit vlaggen-
schip van WFL had in Milaan een 8000 mm
lange krukas tussen de centers. Deze Millturn is
een machine van grote getallen.
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De Millturn M150 is onderhuids volledig
vermnieuwd. WFL, in Nederland vertegen-
woordigd door Oude Reimer in Hilversum,
heeft diverse verbeteringen doorgevoerd
aan de machine op het gebied van het
machinebed, spindelaandrijving en -
opbouw, Cas, tegenspil, gereedschap-
wis-selaar en machinebeplating. Zo is

het machinebed uit één stuk gegoten en
staat onder een hoek van 60 graden.

De Millturn M150 is een machine met grote
getallen. De machine heeft zes NC gestuur-
de assen (B,CXY.Z en U). De vaste kop is
voorzien van een motor met een vermogen
van 126 kW en heeft een grote, solide
behuizing met grotere lagerafstanden.

De nieuwe gepatenteerde (-as heeft een
verhoogde torsiestijfheid en een koppel van
12.000 Nm. De draai-, boor- en freeskop
heeft een vermogen van 55 kW en is ver-
der geoptimaliseerd voor het klemkoppel
van 15.000 Nm van de geindexeerde B-as.

Lang inwendig
Het automatische gereedschapsmagazijn
heeft plaats voor 108 gereedschappen met

Optioneel is een extra kruisslede leverbaar met

hydraulische klemming voor extreem zware
bewerkingen aan binnendiameters (foto: WFL)

Metaal Magazine was in Milaan en maakte een korte
film van de WFL Millturn M150/8000 in actie. Deze is te
zien in ons video-archief op www.metaalmagazine.nl
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WFL levert diverse softwareapplicaties, voor het
bewerken van krukassen (foto: Paul Quaedvlieg)

een maximale lengte van 900 mm en een
gewicht van 35 kg elk. Nieuw zijn de hori-
zontaal te openen magazijndeuren.

Deze zijn vergroot voor een betere bereik-
baarheid van de gereedschappen.
Optioneel is een extra kruisslede leverbaar
met hydraulische klemming voor extreem
zware bewerkingen aan binnendiameters.
De werklengte van de boor- en draai-
gereedschappen kan naar wens worden
geprogrammeerd, met een maximaal van
2500 mm. De extra kruisslede kan zelfs
voorzien worden van een separate NG
aandrijving, waarmee simultaan binnen- en
buitenbewerkingen kunnen plaatsvinden.

Vertandingen

De WFL Millturn M150 is voorzien van de
Siemens Sinumerik 840D besturing. WFL
heeft zelf diverse software applicaties in de
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De WFL M150/8000
maakte indruk in
Milaan met een krukas
van 8000 mm tussen
de centers

(foto: Paul Quaedviieg)

Nieuw zijn de horizontaal te openen magazijndeuren voor een betere bereikbaar-

heid van de gereedschappen (foto: WFL)

Millturn gestopt voor het compleetbewerken
van complexe onderdelen, zoals het frezen
van krukassen of het boren van extreem
lange gaten. Geheel nieuw is de WFL Flanx
vertandingssoftware. Hiermee kunnen de
meest complexe vertandingen en tandwiel-
vormen zowel inwendig als uitwendig
bewerkt worden.

Dankzij de verhoogde stabiliteit en flexi-
biliteit kan de Millturn M150 ingezet worden
voor het bewerken van harde materialen
zoals AerMet 100, titanium, Inconel,
Hastelloy en Duplex.

Nieuw is het geintegreerde JET Break
Systeem, dat dankzij een koelwatersysteem
met een druk van 350 bar, spanen gecon-
troleerd laat breken. Dit verlengt de levens-
duur van de gereedschappen (www.wfl.at)

Paul Quaedvlieg
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