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Napfpressensysteme
aus einer Hand




MIT UNS SICHERN SIE IHREN WETTBEWERBSVORTEIL

Willkommen bei Schuler

Pressen und Automationssysteme des Technologie- und Weltmarktfiihrers Schuler sind {iberall in der metallverarbeitenden
Industrie erfolgreich im Einsatz. Ob Anlagen, Werkzeuge, Verfahrens-Know-how oder Dienstleistungen — als Systemlieferant
bieten wir unseren Kunden komplette Fertigungslinien oder innovative Einzelpressen aus einer Hand. Der Vorteil: Beste
Bauteilqualitat, schnelle Installation, hohe Anlagenverfligharkeit sowie eine von Beginn an problemlose Produktion. Dabei

profitieren sie weltweit vom umfangreichen Servicenetz des Schuler Konzerns mit Ansprechpartnern in iiber 40 Landern.
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EFFIZIENTE NAPFPRESSENSYSTEME FUR DIE GETRANKEDOSENFERTIGUNG

Leistung, die sich auszahlt

MaBgeschneidert fiir kiinftige Anforderungen der Verpackungsindustrie: Das ist das neue Hochgeschwindigkeits-
Napfpressensystem fiir Getrdnkedosen von Schuler. Die komplette Fertigungslinie wird inklusive Bandanlage, Vorschub,
Bandschmierung und Werkzeug schliisselfertig aus einer Hand geliefert und vor Ort direkt in Betrieb genommen.
Entwickelt fiir maximale Profitabilitdt und {iberzeugende Leistungen, kann das innovative Napfpressensystem direkt
ohne UmbaumaBnahmen in jede bestehende Umgebung integriert werden.




SICHERE QUALITAT UBER DEN GESAMTEN PRODUKTIONSZYKLUS

Zukunftsweisende Technik, die MaBstabe setzt

Herzstiick der Getrankedosen-Ferti-
gungslinie ist die Schuler Napfpresse
DA140. Sie setzt mit einer Presskraft
von 140 Tonnen und bis zu 300 Hiiben
pro Minute neue richtungsweisende
MaRstabe in Qualitat und Ausbrin-
gungsleistung. In Verbindung mit den
weiteren innovativen Anlagenkompo-
nenten von Schuler ermdglicht das
Napfpressensystem die flexible und
wirtschaftliche Fertigung hochwertiger
Getrdnkedosen. Und dies in bester
Teilequalitdt mit hohen Geschwindig-
keiten — selbst bei besonders diinn-
wandige Dosen oder komplexen
Fertigungsverfahren.

1| Coilwender

90° Kipprahmen, ebene Auflageflache
zum Absetzen des mit ,eye to the sky”
angelieferten Coils, Prismen als Auflage
und zur Zentrierung des umgelegten
Coils.

2| Coilladewagen

Der Coilladewagen ist mit einer + 90°
Schwenkvorrichtung zur Ausrichtung des
Coilauges zum Haspeldorn ausgestat-
tet. Energiefiihrungsketten entlang der
Schienen sorgen fiir ein reibungsloses
Mitfiihren der Versorgungsleitungen.

3| Doppelabwickelhaspel
Frequenzgeregelte Antriebe fiir beide
Haspelwellen und motorisch schwenk-
bares Haspeloberteil.




4| Bandschmierung
Optional freistehende oder in den Vor-
schub integrierte Bandschmierung.

5 | Bandschlaufe
Vollautomatische Bandschlaufen-
steuerung.

6 | Servovorschub

Vorschub mit Servoantrieb fiir hoch-
prazise Vorschubldngen und minimierte
Umriistzeiten bei hdchsten Hubzahlen.




7| Hydraulikaggregat

Das freistehende, zentrale Hydraulik-
aggregat garantiert beste Zugénglich-
keit fiir eine vereinfachte Wartung und
Instandhaltung.

8| Werkzeug

Doppelt-oder dreifachwirkende Napf-
pressenwerkzeuge mit Hartmetallaktiv-
teilen fiir Rund- und Unrundtechnologie.

9| Schneller Werkzeugwechsel
Einhdngbare Werkzeugwechselkonsolen
und hydraulische Rollenleisten sowie die
motorische StoRelverstellung garantie-
ren minimierte Werkzeugwechselzeiten.
Hydraulische Werkzeugspannung auf

Anfrage.

10 | Napfpresse

Geschweilter Monoblockkdrper mit ver-
starktem Tischbereich fiir erhohte Steifig-
keit und somit verringertem Werkzeug-
verschleiB. Die spielfrei vorgespannte
StoRelfiihrung fiir eine prézise StoRelbe-
wegung sowie die minimierte StoRelkip-
pung erhdhen die Werkzeugstandzeit.
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TECHNISCHE DATEN

DA 140-2,15 VORTEILE

Presskraft [kN] 1.400

Arbeitsvermagen [kJ] 155 * Problemlose Installation in

eine bestehende Umgebung/
Winkelversatz [°] 60
Dosenanlage

Hubzahl (Hub/min) 100-300 * Ein Ansprechpartner, da

Tischbreite [mm] 2.135 Komplettsystem aus einer Hand

Tischtiefe [mm] 1.120 * Schnelle Inbetriebnahme durch

weltweite Serviceteams

AuBenstoBel

e Durch dynamischen Massen-

Kraft [kN] 700 ausgleich kein Fundament

Hub [mm] 50,8 erforderlich

e Langfristig hohe Teilequalitdt durch

StoRelverstellung [mm] 50

; wartungsfreie StoRelfiihrung
Einbauhohe (Hub unten/Verstellung oben) [mm] 560

e Prazise, spielfrei vorgespannte

S ) 2135 StéRelfiihrung erméglicht diinn-

StéReltiefe [mm] 915 wandige Dosen und komplexe

InnenstoRel Fertigungsverfahren, geringer

Kraft [kN] 700 Werkzeugverschleill

» Wartungsfreier Direktantrieb

T ) 127 * VerschleiRfreie hydraulische

StoRelverstellung [mm] 50 Kupplungs-/Bremskombination

Einbauhéhe (Hub unten/Verstellung oben) [mm] 720 * Zentrales Hydraulikaggregat fir
eine vereinfachte Wartung und

StoRelbreite [mm] 1.500

Instandhaltung

StoReltiefe [mm] 430

Weitere technische Daten und Modelle sind auf Anfrage erhéltlich.
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Service Leistung ist alles

Technischer Komplettservice Leistungssteigerung

e Wartung und Instandhaltung ¢ Anlagenoptimierung

* Inspektion e Modernisierung

e UVV-Sicherheitspriifung * Werkzeug- und Prozesstechnik

» Vorbeugende Instandhaltung

* Energiechecks Schulungen
* Teleservice * Schuler Akademie
e Ersatzteile und Reparatur * Produktionsunterstiitzung

« Uberholung
* Pressenumsetzung Gebrauchtmaschinen

Service weltweit vor Ort:
: Deutschland  Frankreich ® GroBbritannien e Italien
. Schweiz ¢ Slowakische Republik ® Spanien
Tschechien ¢ Russland ® USA » Mexiko © Brasilien ¢
China ¢ Indien
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SCHULER PRESSEN GMBH & CO. KG
Bahnhofstr. 41 | D-73033 Goppingen
Telefon +49 7161 66-307 | Fax +49 7161 66-729

info@schulergroup.com | www.schulergroup.com




