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Anlage 3


Konzept matec-30 PR + matec-40 PR

(P = Portal; R = Rundtisch)

Die PR-Serie ist als Portal-Fräszentrum – mit der Option zum Drehen - konzipiert und rundet die Portalbaureihe im Bereich der Komplettbearbeitung ab.

Der Portalständer ist feststehend (Y- u. Z-Achse).  Der Rundtisch ist auf der X-Achse aufgebaut und bewegt sich linear unter dem Portal. 

Im Gegensatz zur  P oder PP ist die Maschine nur mit einem 1-Achsen-Schwenkkopf ausgerüstet.

Zusammen mit dem Rundtisch ergeben sich wieder die erforderlichen 5 Achsen.

Mögliche Optionen:

· Rundtisch mit Torqueantrieb zum Drehen  max. 250 1/min

· 2-Achsen-Schwenkkopf  (gesamt 6-Achsen) für anspruchsvolle Bearbeitungen

· Zweiter Z-Schlitten mit kundenspezifischer Ausrüstung (z.B. für Drehwerkzeuge/ Fräskopf für Schruppbearbeitung)

Preise für Maschinen und Optionen liegen noch nicht vor
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matec-30 PR

	Technische Daten
	

	Arbeitsbereich X
	2450 (3000) mm

	Arbeitsbereich Y
	2000 (3400) mm

	Arbeitsbereich Z
	1300 (1500) mm

	Portaldurchlass Höhe 
	1200 (1400) mm

	Portaldurchlass Breite
	1800 (2500) mm  

	Rundtisch Ø 
	1250 (1800) mm

	Drehzahl Rundtisch
	12 (250) 1/min

	Transportlast max.
	4000 kg

	Arbeitsspindel
	SK40 –DIN 69871 (HSK 63 A)

	Drehzahl
	9000 1/min

	Antriebsleistung
	16 (30) kW bei 40% ED

	Drehmoment, max. 
	100 (190) Nm bei 40% ED

	Eilgang
	30 (X/Y 60)  m/min

	Bohrleistung in St. 60
	40 (60)  mm

	Gewindeschneiden in St. 60
	M22 (M30)

	Fräsleistung in St. 60
	400 (500) cm³ /min

	Werkzeugmagazin
	36 (48 bis 200) Plätze

	Werkzeug  Ø, max.
	70 /130 mm

	Werkzeuglänge, max.
	340 mm

	Werkzeuggewicht
	3 (10) kg

	Werkzeugswechselzeit
	ca. 4,5 Sek. 

	Span-zu-Span-Zeit
	(abhängig von der Y-Achse) ca. 20 Sek.
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matec-40 PR

	Technische Daten
	

	Arbeitsbereich X
	2450 (3000) mm

	Arbeitsbereich Y
	2000 (3400) mm

	Arbeitsbereich Z
	1300 (1500) mm

	Portaldurchlass Höhe 
	1200 (1400) mm

	Portaldurchlass Breite
	1800 (2500) mm  

	Rundtisch Ø 
	1250 (1800) mm

	Drehzahl Rundtisch
	12 (250) 1/min

	Transportlast max.
	4000 kg

	Arbeitsspindel
	SK50 –DIN 69871 (HSK 100 A)

	Drehzahl
	8000 1/min

	Antriebsleistung  25/40/100 % ED
	38/33/24 kW

	Drehmoment  25/40/100 % ED
	440/382/278 Nm

	Eilgang
	30 (X/Y 60)  m/min

	Bohrleistung in St. 60
	60  mm

	Gewindeschneiden in St. 60
	M 30

	Fräsleistung in St. 60
	1000 cm³ /min

	Werkzeugmagazin
	40(80 bis 200) Plätze

	Werkzeug  Ø, max.
	104 /200 mm

	Werkzeuglänge, max.
	460 mm

	Werkzeuggewicht
	 25 kg

	Werkzeugswechselzeit
	ca. 4,5 Sek. 

	Span-zu-Span-Zeit
	(abhängig von der Y-Achse) ca. 20 Sek.


