Machine Maserclags
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Marjolein de Wit-Blok

Finn-Power ponslasercentrum LPes

kan ook buigen, nibbelen, omvormen, markeren an fappen

Het ponslasercentrum

LPe5 kan naast ponsen
en laseren ook nibbe-
len, vormen, buigen,
markeren en tappen
(foto’s: WhiteCube)

Addmetal te Venlo is gespecialiseerd
in de productie van hoogwaardige
producten uit plaatmateriaal voor
informatie- en communicatieappara-
tuur, (geld)drukmachines, kopieerap-
paraten, speelautomaten en medische
apparatuur. Het toegepaste plaatmate-
riaal varieert van staal, rvs en alumini-
um tot koper en messing.

Kenmerkend voor de producten van
Addmetal is de hoge nauwkeurigheid
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waarmee zowel snij- en rilprocessen
zoals pons- en buigbewerkingen moe-
ten worden uitgevoerd. Het behalen
van deze kwaliteit en de vereiste maat-
nauwkeurigheid werd bemoeilijkt
toen de diverse bewerkingen op ver-
schillende machines werden uitge-
voerd; het kostte bovendien veel extra
handling- en opspantijd én de kans op
fouten was groter. Omdat Addmetal
zich in Nederland steeds meer wilde
richten op het gespecialiseerde werk

in kleine series, is besloten tot de aan-
schaf'van eerst één, en anderhalf jaar
later de tweede Finn-Power ponslaser-
machine LPe5; de laatste machine is
uitgevoerd met robot.

Het meest kenmerkende van de LPe
(LP staat voor Laser Punch; e staat voor
‘energiebesparend’) zijn de zeven ver-
schillende bewerkingen die de machi-
ne kan uitvoeren. Naast ponsen en
laseren kan hij ook buigen, nibbelen,
vormen, markeren en tappen.
Addmetal is één van de weinige bedrij-
ven die alle productiemogelijkheden
benut. Lo Kurvers, manager opera-
tions: “In feite probeer je zoveel moge-
lijk te ponsen met deze machine.
Omdat we echter zeer flexibel willen
zijn in de kleinere aantallen, is
investeren in een stempel (hardtooling
voor de excenter of hydraulische per-
sen) economisch niet verantwoord en
‘moet’ je overstappen op een gecombi-
neerde ponslasersnijmachine. Wan-
neer hiermee ook de overige bewerkin-
gen direct in dezelfde opspanning
kunnen worden uitgevoerd, behalen
we bovendien extra tijdwinst.”

Basis

De basis van de machine bestaat uit
een gelast stalen O-frame om zo een
goede gereedschapgeleiding en een
maximale standtijd van het ponsge-
reedschap te realiseren. Op de basis
van het frame zijn de prismageleidin-
gen in de Y-richting gemonteerd; hier-
over beweegt zich de coordinatentafel
met de X-slede die eveneens is voor-
zien van prismageleidingen. Door
deze constructie zijn snelheden tot
100 m/min te halen bij het positione-
ren van het plaatmateriaal; de maxi-
male positieafwijking bedraagt

+ 0,05 mm.

Standaard is de machine uitgevoerd



Raymond Leemreijze van Finn-Power (1) en Lo

Kurvers van Addmetal tonen voor de LPe5 één van
de meest complexe producten die op de machine
zijn vervaardigd

met borsteltafels die de plaat tijdens
de bewerking met een oppervlakte van
1250 mm x 2500 mm volledig onder-
steunen. De borsteltafels zijn geschikt
voor het verwerken van staalplaat met
een maximale dikte van 8 mm. Om
zware platen eenvoudiger te kunnen
laden, is in de machine een beweegba-
re kogelondersteuning gemonteerd.
Deze kogels tillen de plaat tijdens het
laden boven de borstels uit. Producten
die niet groter zijn dan 500 mm X

500 mm worden via een klep in de

uit een in het onderframe gemonteerd
servo/mechanisch systeem dat gelijk is
aan het systeem dat in het bovenframe
aanwezig is voor de ponsbewerkingen.
De perskracht van het aandrijfsysteem
bedraagt 200 kN; de slaglengte

12 mm. Omdat het up- en downform-
systeem ervoor zorgt dat het hoogteni-
veau van de matrijs zich in alle geval-
len onder het borstelniveau bevindt,
zijn producten waarbij ook vormge-
reedschappen worden ingezet krasvrij
te produceren.

Het benodigd vermogen blijft ook bij
het ponsen van dik materiaal onder
de 5 kW. De energie die vrijkomt in de
afremfasen (bij het positioneren van
de plaat) wordt opgeslagen en weer
vrijgegeven bij de hieropvolgende
ponsslag. Door dit lage energiever-
bruik kan de machine op 3 x 35 A wor-
den afgezekerd.

Besturing

Naast het servomechanische systeem
draagt logischerwijs ook de toegepaste
Siemens Sinumerik 840 D NC-bestu-
ring bij aan de hoge nauwkeurigheid.

Servomechanisch op 0,01 mm navwheurig

machinetafel afgevoerd en met een
transportband naar locaties buiten de
machine gebracht. De toegepaste laser
is een Co, Slab laser; deze is gekozen
om een combinatie van de snijkwa-
liteit, de betrouwbaarheid en het
minimale benodigde onderhoud.

Servomechanisch

De extreem hoge nauwkeurigheid,
ontleent de machine aan het servome-
chanische ponssysteem dat zowel een
pons- als een vorm-mode kent. Voor
Addmetal is deze nauwkeurigheid
belangrijk bij het maken van rillen
aangezien deze in de betreffende half
fabrikaten een zeer constante diepte
moeten hebben; hierbij gelden boven-
dien nauwe toleranties. Met het servo-
mechanische ponssysteem zijn de
waarden op 0,01 mm nauwkeurig in
te stellen.

Verder is de machine uitgerust met
een up- en downformsysteem; hier-
mee zijn zowel buigbewerkingen naar
beneden als naar boven (tot 16 mm)
uit te voeren. Dit buigsysteem bestaat

De aan de besturing gekoppelde en
geintegreerde Mens Machine Interface
is door Finn-Power geoptimaliseerd in
nauwe samenwerking met Addmetal.
Dit heeft inmiddels geresulteerd in
een gebruikersvriendelijke besturing
die momenteel nog verder wordt geop-
timaliseerd. De besturing is onder
meer gebruikersvriendelijk ten aan-
zien van de programmering. Omdat
rillen worden gevormd door materiaal
te ‘halen’ en niet door het weg te
drukken, zal de plaat in de richting
parallel aan de ril smaller worden; dit
fenomeen wordt automatisch in het
programma meegenomen en gecorri-
geerd voor de volgende bewerkingen.

Raymond Leemreijze van Finn-Power
uit St. Annaland ziet vele mogelijkhe-
den voor het ponslasercentrum in de
toekomst. “De tijd van ponsmachines
die uitsluitend 2D-producten maken,
zal niet lang meer duren. Binnenkort
komen we op een punt dat lasersnij-
den goedkoper is dan ponsen en daar-
bij veel flexibeler. Door ponsmachines
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Tips van Lo Rurvers,
Manaoer Operafions bij Addmefal

B Een optimale werking van de machine hangt zeer
nauw samen met de bereidheid van de gereed-
schapleverancier om mee te denken over je product
en de hierbij benodigde gereedschappen;

B Optimalisatie van de machine is alleen mogelijk
wanneer de machineleverancier bereid is mee te
werken aan bijvoorbeeld het aanpassen en uitbrei-
den van de benodigde software; en

B Een machine is het meest rendabel wanneer je pro-
beert gebruik te maken van alle mogelijkheden
waarover hij beschikt.

Machine Masterclass

Dit artikel over de Finn-Power ponslasercentrum LPe5
van Addmetal is het vijffde deel van een serie in Metaal
Magazine over bijzondere trendsettende metaalbewer-
kingsmachines in Nederland. In eerdere delen bespra-
ken we: de Huron K2X8 van Q-molddds in Nuenen
beschreven, de Ficep Tipo B251 van Arendsen
Staalbouw te Ulft, de CMA Rapid Drill RD 40 CN bij Koos
van Os te Rotterdam en de Puma 700 LM draaibank bij
Lacom Machinefabriek in Bidel. In ons volgend nummer
bespreken we de koppeling van een Mazak vijfassige
freesmachine aan een 'High Rise'-palletsysteem.

Film

Op onze internetsite www.metaalmagazine.nl hebben
we een aantal korte filmpjes geplaatst die de Finn-
Power ponslasercentrum LPe5 van Addmetal in actie
laten zien.

z6 verder te ontwikkelen dat ook 3D-
of vormbewerkingen mogelijk zijn,
blijft het bestaansrecht van de machi-
nes behouden.” B

In het getoonde product zijn vele
mogelijke bewerkingen toege-
past. Het uitvoeren van deze
bewerkingen in één cyclus ver-
kleint niet alleen de kans op fou-
ten maar verhoogt bovendien de
kwaliteit en reduceert de produc-
tietijd
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