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	Persbericht

Atlas Copco Compressors Nederland


Voor meer informatie kunt u contact opnemen met:
	Jeannette Verzijl, HR & Communication Manager
(31) 78 623 03 01 of jeannette.verzijl@nl.atlascopco.com


Lassie:

‘Energie-efficiency belangrijk voor de kostprijs van de rijst’

‘Een constante kwaliteit van het eindproduct tegen zo verantwoord mogelijke kosten en met een zo gering mogelijke belasting van het milieu’. Hierop heeft Lassie in Wormer dagelijks de focus liggen. Energie-efficiënt werken is voor de 50 medewerkers van Lassie een tweede natuur. Zo wordt volcontinu de hoeveelheid energie gemeten die per ton product wordt verbruikt en wordt steeds onderzocht hoe dit nog efficiënter kan. Een aanpak die de afgelopen jaren geresulteerd heeft in een energiebesparing van maar liefst 26.000 euro per jaar. 

Historie

Bij aankomst in Wormer springt het monumentale pand van Lassie eigenlijk direct in het oog. Sinds 1892 is het van origine, oer-Hollandse Lassie hier gehuisvest. En al sinds de beginperiode richt deze onderneming, die inmiddels een dochteronderneming is van het Spaanse voedingsmiddelenbedrijf Grupo SOS (producent van onder andere Carbonell en Bertolli), zich op het bewerken, mengen en verpakken van mengrijsten en kortkokende rijst. In totaal bestaat het assortiment uit zo’n 15 verschillende rijstvarianten, waaronder witte rijst, zilvervliesrijst, mediterrane rijst, couscous, gort, notenrijst en dessertrijst. Het grootste deel van de eindproducten die bij Lassie van de band rollen is uiteindelijk bedoeld voor binnenlandse consumptie.

Productieproces

De 13.000 ton rijst die jaarlijks in deze fabriek wordt verwerkt, wordt per vrachtwagen of boot aangevoerd vanuit landen als Spanje, Italië, Argentinië, Frans Guyana en Azië. Voordat de rijst daadwerkelijk wordt gelost, wordt aan de hand van monsters de kwaliteit van de rijst bepaald. Daarna wordt de rijst onderzocht op de aanwezigheid van oneigenlijke stoffen of verontreinigingen en wordt de rijst gewogen. Als al deze handelingen zijn voltooid dan wordt de rijst opgeslagen in silo’s van elk 270 ton voor reiniging. In de reinigingsfase wordt de rijst met behulp van zeven gezeefd om deze te ontdoen van allerlei afwijkende materialen, zoals touwtjes en stenen en gesorteerd op kleur. Het reinigen van de filters van de zeven geschiedt met behulp van perslucht, evenals het op kleur sorteren van de rijst. De grootste uitdaging in deze fase is om dit zo efficiënt mogelijk te doen, om zo min mogelijk rijst te verliezen. Als de gereinigde rijst niet wordt gebruikt voor zilvervliesrijst, dan wordt de rijst geslepen voor witte rijst ofwel de rijstkorrels worden ontdaan van hun vliesje. De grootste lastigheid bij het slijpen van de rijst is om zoveel mogelijk hele korrels over te houden. Van alle rijst die binnenkomt wordt in 80% van de gevallen kortkokende witte rijst gemaakt en in 20% van de gevallen kortkokende zilvervliesrijst. De volgende stap in het productieproces bij Lassie is het mêleren ofwel het mengen van de rijst op een zodanige wijze dat er een constante kwaliteit ontstaat. Dit werk luistert zeer nauw omdat het kookgedrag van de rijst voor de consument altijd gelijk moet zijn, evenals de smaak en de samenstelling. Vanzelfsprekend varieert de samenstelling afhankelijk van het eindproduct. 
Elk eindproduct heeft een eigen receptuur die door de kwaliteitsdienst wordt aangeleverd aan de productie. Het transport van de rijst van de reinigingsfase naar het slijpen, en daarna naar het mêleren geschiedt met behulp van een proppentransport dat eveneens werkt op basis van perslucht.
Kooklijnen

Omdat traceerbaarheid in de voedingsmiddelenindustrie erg belangrijk is, wordt er batchgewijs gewerkt in deze fabriek. Zo wordt de rijst na het mêleren met behulp van perslucht naar 1 van de 3 dagkaren geblazen met een proppentransport, totdat deze verder kan worden verwerkt op 1 van de 2 kooklijnen. Bij de ingang van de kooklijnen worden de batches met rijst nauwkeurig gewogen en gedoseerd, omdat er per uur 1900 kilogram rijst moet worden verwerkt. Op de kooklijnen wordt de rijst met behulp van water bevochtigd en vervolgens verwarmd met behulp van stoom. Omdat het essentieel is dat de rijstkorrel te allen tijde een homogene en vochtige structuur blijft behouden, wordt bij dit proces tussentijds regelmatig getemperd. Perslucht wordt bij de kooklijnen gebruikt voor het aansturen van de kooklijnen, het sorteren en voor de schoonmaakwerkzaamheden. Voor het transport van de rijst wordt nu niet meer gewerkt met perslucht, omdat gekookte rijst veel breukgevoeliger is dan niet-gekookte rijst. De rijst gaat nu door naar de zogeheten ‘drukeest’-en. Installaties die werken volgens het principe van een hogedruk snelkookpan. Een batch rijst blijft gemiddeld zo’n 6 tot 8 minuten in de drukeest. Daarna komt de rijst tijdens het droogproces terecht op een bed met gaatjes. Door die gaatjes wordt hete lucht van 80º C naar boven gestuwd. Om er zeker van te zijn dat ook het vocht uit de kern van de rijstkorrel naar buiten komt, is het belangrijk om de rijstkorrels gefaseerd te drogen. Hiervoor geldt: de rijstkorrel moet uiteindelijk zo homogeen mogelijk droog zijn om de houdbaarheid van minimaal 2 jaar te kunnen garanderen. Nadat de rijst is teruggekoeld naar omgevingstemperatuur, gesorteerd op kleur en ontdaan is van stof, gaat de rijst door naar 1 van de 3 verpakkingslijnen. Aansturing van deze verpakkingslijnen en het afblazen van de machines gebeurt hier wederom met perslucht. De verpakkingslijnen zijn ingedeeld op soort en grootte van verpakking. Zo is er een verpakkingslijn voor 400 en 500 gram zonder binnenzak, een verpakkingslijn voor diverse gewichten met binnenzak en lijnen voor grootverpakkingen van 750 gram tot en met 5 kilogram zakken.  

Compressorpark

Om het hierboven beschreven proces 5 dagen per week, 24 uur per dag ongestoord te kunnen laten draaien is maar liefst 6 miljoen m3 perslucht per jaar nodig. Gewerkt wordt dus met een compressorenpark met 3 compressoren. Twee ZT olievrije schroefcompressoren met een vast toerental van elk 55 kWh en een frequentiegeregelde ZT olievrije schroefcompressor van 90 kWh met (VSD-regeling) (klasse ‘Zero’). Gezamenlijk hebben deze compressoren een capaciteit van 32 m3 perslucht per minuut. In de meeste gevallen kan worden volstaan met twee compressoren. De oudste compressor van 55 kWh staat als laatste in het proces opgesteld en wordt eigenlijk alleen in noodsituaties ingezet. 

Hergebruik warmte

Voorheen werd de warmte van de compressoren bij Lassie gebruikt om de opslaggebouwen droog en warm te houden. 
Hoewel dit voor 5 maanden per jaar een prima oplossing was, ging de warmte in de andere maanden verloren. Een behoorlijk energieverlies dus. Sinds medio 2006 heeft Lassie daarom besloten om de nieuwe installatie uit te voeren met een verwarmingsinstallatie voor de stoomketel. De warme perslucht die door de compressoren wordt geleverd, wordt met behulp van een watergekoelde warmtewisselaar teruggekoeld. Deze koeling wordt gerealiseerd met suppletiewater (lees: onthard water) van 12º C. Door dit proces wordt het water verwarmd naar 60º C ten behoeve van de ontgasser.  De ontgasser haalt de zuurstof uit het water om putcorrosie in de stoomketels te voorkomen. Het water in de ontgasser moet, voordat het wordt toegevoerd aan de stoomketels, op 102º C worden gebracht. Om zo min mogelijk energie te verspillen is het streven dus om het water zo hoog mogelijk voor te verwarmen naar 60 tot 65 º C. In de stoomketels wordt het water vervolgens opgewarmd naar 180 º C bij 10 bar stoomdruk. De stoom die ontstaat wordt toegevoerd aan de beide kooklijnen voor het stomen van de rijst.

Resultaat

Door op deze energie-efficiënte wijze te werken zoals hierboven beschreven heeft Lassie de afgelopen jaren jaarlijks 1.339 MJ warmte (m3 aardgas) en 76.000 kWh uur aan elektra bespaard. Een besparing van 26.000 euro per jaar. De besparing op elektra is gerealiseerd doordat gewerkt is met een frequentiegeregelde compressor, die er voortdurend voor zorgt dat de luchtlevering exact wordt afgestemd op de vraag naar lucht. Interessant is dat de gehele installatie zoals hierboven beschreven in aanmerking kwam voor de Investerings-Aftrek-regeling. Een goede stap op weg dus naar een duurzamere economie. 

Atlas Copco is wereldwijd marktleider op het gebied van industriële oplossingen ter vergroting van de productiviteit. Atlas Copco levert een groot aantal producten en diensten, van persluchtapparatuur en gascompressoren, generatoren, apparatuur voor de bouw en mijnbouw, industriële gereedschappen en montagesystemen tot aan gespecialiseerd onderhoud en verhuur. In nauwe samenwerking met zijn klanten en zakenpartners, en met meer dan 135 jaar ervaring, ontwikkelt Atlas Copco innovaties die de productiviteit van klanten verhogen. De groep heeft zijn hoofdkantoor in Stockholm, Zweden, en omvat wereldwijd meer dan 160 markten. In 2008 had Atlas Copco 34.000 werknemers in dienst en bedroeg de omzet 7,7 miljard euro. Lees meer op www.atlascopco.com .
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