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	Persbericht

Atlas Copco Compressors Nederland


Voor meer informatie kunt u contact opnemen met:
	Jeannette Verzijl, HR & Communication Manager
(31) 78 623 03 01 of jeannette.verzijl@nl.atlascopco.com


Atlas Copco: 

‘Energie-efficiëntie is uitgangspunt bij alle nieuwe ontwikkelingen’

‘Energie-efficiëntie’ en ‘efficiencyverbetering’ staan voor Atlas Copco al sinds jaar en dag hoog in het vaandel bij de ontwikkeling van nieuwe compressoren, omdat compressoren in veel processen bedrijfskritisch zijn. Zo was Atlas Copco in de zeventiger jaren, tijdens de eerste oliecrisis, de eerste persluchtleverancier die een energieterugwinningsmodule op de markt bracht. Met deze module kon indertijd, afhankelijk van de omstandigheden ter plaatse en het type compressor, zo’n 90 tot 100% energie worden teruggewonnen in de vorm van water tot 90º C. Hoewel dit een vooruitstrevend systeem was toentertijd, was er in de markt na de energiecrisis maar weinig animo voor. Dit had alles te maken met de lage energiekosten in die periode. Nu, anno 2009, nu zuinig omgaan met energie bij steeds meer bedrijven hoog op de agenda prijkt lanceert Atlas Copco de ‘Carbon Zero’-serie compressoren. Watergekoelde, olievrije luchtcompressoren met een geïntegreerde energieterugwinningsunit. Een doorbraak op het gebied van energie-efficiënt werken. 

Minder uitstoot

Gedurende de levenscyclus van een compressor gaat 80% van de totale kosten op aan energieverbruik. Hoewel persluchtsystemen gemiddeld ongeveer 10% uitmaken van het elektriciteitsverbruik in de industrie, kan dit voor een individueel bedrijf oplopen tot wel 40% . Voldoende reden voor Atlas Copco om zich al jaren bezig te houden met de ontwikkeling van innovatieve persluchtoplossingen. De nieuwste ontwikkeling op dit gebied is de ‘Carbon Zero’-serie compressoren. Met deze compressoren is het mogelijk om de compressiewarmte in de vorm van water van 90º C rechtstreeks door te sturen naar een ander proces. Afhankelijk van het toegepaste model compressor kan op deze wijze jaarlijks al snel zo’n 200 tot 2000 ton CO2 worden bespaard. Om nog maar te zwijgen van de aanzienlijke besparing die gerealiseerd kan worden op de elektriciteit- of brandstofkosten (variërend van 40.000 tot 500.000 euro)

Historie

Na de energieterugwinningsmodule in de zeventiger jaren kwam Atlas Copco in de negentiger jaren met de zogeheten VSD-regeling. Door een frequentieregelaar in de compressor te bouwen slaagden de engineers van Atlas Copco erin om de snelheid van de motor zodanig aan te passen dat het debiet van de motor steeds volledig overeenstemt met de vraag van de gebruiker. Het getuigde indertijd wel van lef om een frequentieregelaar in te bouwen in zo’n zware, industriële omgeving. Elektronica was immers gevoelig voor trillingen, verontreinigingen, hoge temperaturen en elektromagnetische comptabiliteit (EMC). Om zoveel mogelijk van deze problemen op voorhand uit te kunnen sluiten kozen de ontwerpers van Atlas Copco er daarom, in het ontwerpstadium, voor om de elektronica onder te brengen in een separate, afgesloten behuizing, geïntegreerd in de compressor. In vergelijking met het energieverbruik van compressoren met een conventionele belast-onbelast regeling kan met de VSD-regeling zo’n 35% aan energie worden bespaard. Een uitkomst voor bedrijven die in hun productieproces dagelijks te maken hebben met grote fluctuaties, als gevolg van ploegendiensten. Denk bijvoorbeeld maar eens aan de voedingsmiddelenindustrie, de farmacie en de textielbranche. 

Meetsystemen

Ongeveer in dezelfde periode als toen de VSD-regeling op de markt kwam, gingen medewerkers van Atlas Copco voortaan ook met meetsystemen de weg op om het persluchtverbruik bij hun klanten in kaart te brengen. Een dienst die heden ten dage nog steeds wordt aangeboden onder de naam ‘AirScan’. Bij het uitvoeren van zo’n ‘AirScan’ wordt het persluchtverbruik over een volledige week in kaart gebracht. Verder wordt er een lekdetectie uitgevoerd en wordt de persluchtkwaliteit gemeten. Bij deze laatste activiteit wordt nagegaan in hoeverre de perslucht olie, vocht, water en/of vaste deeltjes bevat. 

Controlesysteem

Begin 2000 introduceerde Atlas Copco het zogeheten ES-controlesysteem. Met dit systeem kunnen alle industriële compressoren in een machinepark nauwkeurig worden gevolgd, zodat de gezamenlijke output zo optimaal mogelijk kan worden afgestemd op de vraag van de klant. Doordat het energieverbruik en de belastingsgraad met behulp van dit systeem kunnen worden geoptimaliseerd, worden alle compressoren gelijkmatig benut en kan vroegtijdige slijtage van een compressor worden voorkomen. Indien een compressor in het machinepark is uitgerust met een VSD-regeling, dan zorgt het ES-controlesysteem ervoor dat de VSD-regeling de compressor in het meest optimale deel van haar snelheidsbereik laat werken. Zo wordt een minder gunstig efficiencyverloop van de compressor bij hoge en lage snelheden vermeden. Hoewel van deze mogelijkheid in de praktijk nog maar nauwelijks gebruik wordt gemaakt, behoort ‘remote control’ met dit ES-controlesysteem tot de mogelijkheden, evenals integratie in ‘plant maintenance’-systemen. Vooruitlopend op deze mogelijkheden is de software van dit systeem daarom reeds gevuld met alle technische gegevens van de Atlas Copco-modellen. Zelfs compressoren en drogers van andere fabrikanten kunnen in het systeem worden ingegeven. Een toekomstige ontwikkeling op dit gebied is dan ook ‘datamining’ ofwel patroonherkenning. Met behulp van een dergelijke methode kan namelijk relatief eenvoudig in kaart worden gebracht hoe een compressor zich gedraagt, hoeveel stilstand zo’n machine heeft en wat de exacte belastingsgraad is. Betrouwbare input dus voor het opstellen van een preventief onderhoudsplan. 

Carbon Zero

Om de energierekening van bedrijven die dagelijks grote hoeveelheden heet water en stoom verbruiken, nog drastischer terug te kunnen dringen komt Atlas Copco nu met de ‘Carbon Zero’-serie watergekoelde, olievrije luchtcompressoren met geïntegreerd energieterugwinningssyteem op de markt. Bij deze compressoren wordt het opgenomen elektrische vermogen tot 100% teruggewonnen in de vorm van heet water van 90º C. Bij de nieuwe Carbon Zero-modellen wordt elektrische energie vanuit het openbare net aan de compressor toegevoerd. Tegelijkertijd zuigt de compressor lucht aan vanuit de omgeving met een bepaalde luchtvochtigheid. Terwijl de compressor deze aangezogen lucht samenperst, wordt de totale ingevoerde elektrische energie omgezet in warmte tijdens het aandrijven van de compressie-elementen. De 5-10% warmte die bij dit proces verloren gaat, wordt gecompenseerd door condensatiewarmte van de luchtvochtigheid. In plaats van deze warmte die zich ophoopt in de 
compressorelementen (de olie-, tussen- en nakoeler) weg te koelen, zoals vaak gebeurt in de industrie, wordt bij de Carbon Zero-modellen met behulp van het geïntegreerde energieterugwinningssysteem het koelwater verhoogd tot 90º C alvorens de compressor te verlaten. Heet water dat in de industrie kan worden gebruikt voor onder meer  CV-toepassingen, sanitaire toepassingen of als voedingswater voor boiler of stoomgeneratie. Doordat in de laatstgenoemde situatie brandstoffen zoals stookolie of aardgas voor het opwarmen van industrieketels niet meer nodig zijn, wordt het brandstofverbruik dus drastisch teruggedrongen of zelfs tot nul gereduceerd. Met als resultaat een aanzienlijke energiebesparing. Typische gebruikers van heet water en stoom voor productieprocessen zijn onder andere voedsel- en melkverwerkende bedrijven (koken, reinigen, steriliseren en smelten), de pulp- en papierindustrie (in de autoclaaf en verdampers voor het bleken en pulpen), de textielindustrie (verven, stabiliseren van synthetische vezels), de farmaceutische industrie (fermentatie en sterilisatie), raffinaderijen, chemische- en petrochemische bedrijven (stoomdistillatie, verbeterde terugwinning, stripping en ‘heat tracing’), energiecentrales (opwekking van elektriciteit) en cleanrooms (bevochtiging). 

TÜV-gecertificeerd

Onlangs heeft de onafhankelijke, Duitse keuringsinstantie TÜV na het uitvoeren van een zogeheten typetest de Carbon Zero-serie van Atlas Copco TÜV-gecertificeerd voor ‘net zero energy consumption’. Bij deze typetest is het toegevoerde elektrische vermogen en het, in de vorm van heet water, uitgevoerde vermogen ‘real time’ gemeten. De uitkomsten zijn vervolgens met elkaar vergeleken. Uit de resultaten van deze test bleek dat onder specifieke ontwerpomstandigheden van 

40º C en 70% relatieve vochtigheid het toegevoerde elektrische vermogen voor 100% kan worden teruggewonnen. Wordt daarentegen gewerkt bij normale omstandigheden van 20º C en 60% relatieve vochtigheid dan bedraagt de energieterugwinning zo’n 95%. 

Tenslotte

Hoewel er inmiddels steeds meer mogelijkheden op de markt voorhanden zijn om energie-efficiënter en duurzamer te werken, ziet Atlas Copco in de praktijk nog dagelijks bedrijven die geen aansluiting hebben gerealiseerd tussen de energieterugwinningsmodule en hun boilers, CV-toepassingen en sanitaire toepassingen. En dat terwijl de besparingsmogelijkheden voor het oprapen liggen. Een gemiste kans, niet alleen voor het betreffende bedrijf, maar ook voor de wereldeconomie. Alleen al in Europa wordt namelijk 80 TWh elektrische energie gebruikt voor de opwekking van perslucht. Als dit niet wordt teruggewonnen dan kost dit de gemeenschap 0,08 eurocent per KWh ofwel 6400 miljard euro per jaar en het leidt bovendien tot een onnodige uitstoot van 28,2 miljoen ton CO2. Worden daarentegen alle compressoren uitgevoerd met een energieterugwinningsmodule dan kan 90 tot 100% van alle warmte worden teruggewonnen. Geen reden dus om langer te wachten. 

Atlas Copco is wereldwijd marktleider op het gebied van industriële oplossingen ter vergroting van de productiviteit. Atlas Copco levert een groot aantal producten en diensten, van persluchtapparatuur en gascompressoren, generatoren, apparatuur voor de bouw en mijnbouw, industriële gereedschappen en montagesystemen tot aan gespecialiseerd onderhoud en verhuur. In nauwe samenwerking met zijn klanten en zakenpartners, en met meer dan 135 jaar ervaring, ontwikkelt Atlas Copco innovaties die de productiviteit van klanten verhogen. De groep heeft zijn hoofdkantoor in Stockholm, Zweden, en omvat wereldwijd meer dan 160 markten. In 2008 had Atlas Copco 34.000 werknemers in dienst en bedroeg de omzet 7,7 miljard euro. Lees meer op www.atlascopco.com .
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