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Admesy: Vates 

Beneluxstraat 7 | 6014CC Ittervoort

Tel: +31 (0)475.600.232

Fax: +31 (0)475 600 316

GSM: +31 (0)6 5368 3132

E-mail: stephan.dekort@admesy.nl

URL:www.admesy.nl

Sinds de oprichting in 2006, brengt Admesy geavanceerde meet– en testsystemen op de markt. Eind september 2009 lanceert het bedrijf de Vates. 'Vates' is het Latijnse woord voor 'allesziener' en dat is heel toepasselijk, want dit toestel is tegelijk een kleur- en glansmeter. De Vates meet glans onder een hoek van 20º, 45º en 60º. De kleur wordt gemeten onder 45º/0º. Als extra feature kan onder elke hoek waar glans wordt gemeten ook nog eens de kleur gemeten worden. 

Een opvallend verschil met concurrerende producten is dat de Vates in-line kan worden ingezet en geen contact hoeft te maken met het te meten oppervlak. Hij kan dus 'zwevend' worden gemonteerd. Het toestel voert 4.000 kleur- en glansmetingen per seconde uit en deze metingen voldoen aan de internationale standaarden (ISO, ASTM, DIN en JIS). De Vates is uiteraard CE -gekeurd.

De klant kan zelf bepalen welke configuratie hij wenst. Hij hoeft niet per se alle opties te nemen wanneer hij bijvoorbeeld alleen kleur en glans onder de 60º wil meten. Dat drukt de kosten.

Om de kleur onder verschillende hoeken te kunnen meten, is iedere meetsensor voorzien van een photodiode met XYZ-interferentiefilters. Hierdoor volgt de sensor de gevoeligheidskromme van het oog. De filters zorgen er bovendien voor dat er geen verloop is over temperatuur en tijd. De verschillende belichtingen worden stabiel gehouden met door middel van een optische regellus. Dit heeft tot gevolg dat er op korte en lange termijn en bij wisselende temperaturen geen verloop is. De periodieke kalibraties kunnen hierdoor aanzienlijk worden beperkt.

De voordelen van het in-line meten liggen voor de hand. Zodra de Vates een afwijking registreert, kunnen de lak- of coatingprocessen worden bijgestuurd. Dit heeft als resultaat dat er in het productieproces minder uitval is, wat natuurlijk kosten en tijd bespaart en de belasting op het milieu vermindert. 

De Vates is interessant voor de automotive, de print-industrie, de verf-industrie, en voor elke industrie die te maken heeft met het aanbrengen van coatings en verven. 

Belmeko bvba: Installatie van inblaasunits volgens WKK principe

Siemenslaan 5 | 8020 Oostkamp

Tel: +32 (0)50.83.11.83

Fax: +32 (0)50.83.11.84

E-mail: info@belmeko.be

URL: www.belmeko.be 

Belmeko ontwikkelt, bouwt, verkoopt, monteert en onderhoudt totaalsystemen voor oppervlaktebehandeling waarin warmtekrachtkoppeling (WKK) kan worden toegepast. Voor de lakkerij van landbouwmachinefabrikant Dewulf ontwikkelde Belmeko een nieuwe en compacte installatie waarin zowel WKK als een ongewone samenwerking centraal staan.

De grotere landbouwmachines die Dewulf bouwt, worden manueel binnengereden in de reinigingscabine en de spuit/droogcabine. De kleinere onderdelen (tot 750 kg) worden opgehangen en via een railsysteem en door de spuit-, flash-off en droogcabine gevoerd. Voor iedere cabine berekende Belmeko de benodigde warmtecapaciteit. Ook alle inblaasverwarmingsunits werden op maat ontwikkeld.

Van meet af aan was het de bedoeling gerecupereerde warmte te gebruiken die wordt aangeleverd door de derde partner in het project: het ultramoderne afvalverwerkingsbedrijf Depovan dat pal naast Dewulf is gevestigd.

Bij Depovan worden verschillende lagen afval met een zijl afgedekt om gistingsprocessen op gang te brengen. Hierdoor ontstaan gassen waarmee gasturbines elektriciteit produceren. Een groot deel van de energie die bij de elektriciteitsproductie vrijkomt werd vóór het begin van dit project ‘als verloren warmte’ via het koelwater afgevoerd. Net deze warmte uit het koelwater wordt nu gerecupereerd om de buitenlucht te verwarmen die Dewulf nodig heeft voor de verschillende productieprocessen van de ganse lakkerij.

In nauw overleg ontstond tussen Dewulf en Depovan samen het principe van de WKK tussen de beide bedrijven en Belmeko werkte de hele techniek tot in de details uit. Door deze samenwerking ontstaat een win-win situatie voor Depovan, Dewulf en het milieu. Dewulf en Depova kregen trouwens een ‘groen label’ voor dit energiezuinig en milieubewust ontwerp. 


Bijkomende voordelen van het gebruik van WKK in deze laklijn zijn:

· Het primair energetisch rendement ligt aanzienlijk hoger dan bij de gescheiden productie van elektriciteit en warmte.

· Deze formule van energieproductie is perfect verenigbaar met duurzame ontwikkeling en optimaal beheer van natuurlijke bronnen.

· Deze manier van warmteproductie verhoogt in geen geval de kostprijs van de elektriciteit

· Bedrijven, elektriciteitsprooidier en het milieu halen voordeel uit deze formule. 

GRESAS: SE. M Gresas Magnetische separator

Rue Sainte Henriette 210 | 7140 Morlanwelz

Tel: +32 (0)64 45 80 70

Fax: +32 (0)64 44 10 79

E-mail: rousseau@gresas.com

URL:www.gresas.com

Gresas ontwerpt en fabriceert, zandstraal- en metallisatiecabines. In 2008 lanceerde Gresas een nieuwe magnetische separator voor zandstraalcabines. Dankzij deze SE.M GRESAS kunnen meer verschillende abrasieve producten na elkaar in dezelfde cabine worden gebruikt zonder stop- of wachttijden. Het systeem is gebaseerd op de magnetische separatie van ferro- en non-ferro-schuurdeeltjes met een diameter tot 25 micron. En dat met een snelheid van 400 kg per minuut voor de standaardseparator.

De SE.M Gresas kan probleemloos zowel in nieuwe cabines als in de meeste bestaande zandstraalcabines worden ingebouwd. Dankzij deze nieuwe magnetische separator kunnen stukken uit diverse materialen na elkaar worden behandeld omdat altijd snel en probleemloos op het meest geschikte straalmiddel kan worden overgeschakeld. Onmiddellijk nadat een stalen ketel met staalkorrels is behandeld, kan een aluminium object of een gegalvaniseerd machineonderdeel met korund worden gestraald. Dankzij de separator neemt het rendement van alle schuurmiddelen toe en daalt het jaarlijkse volume afval. 

De SE.M GRESAS heeft niet meer dan 1,8 KwH nodig om doeltreffend te presteren. Bovendien blijft de separator 15 tot 20 jaar probleemloos presteren zonder noemenswaardige reparatie- of onderhoudskosten.

Dankzij de SE-M is het gemengde gebruik van ferro en non-ferro schuurmiddelen mogelijk en een en dezelfde straalcabine. Wanneer de straalcabine werkt met glaskorreltjes of ceramiek, kan de SE.M achteraf de ferro partikeltjes vlot verwijderen. 

In een micro-zandstraalcabine kan de SE.M als laatste in de rij worden ingeschakeld om te garanderen dat alle ijzerdeeltjes uit het glazen of keramische straalmateriaal worden verwijderd. Dit maakt de SE.M zeer geschikt voor het behandelen van RVS-objecten en vaten of containers voor de levensmiddelenindustrie.

HaTwee bvba: RDS powder coating

Koolskampstraat 63 | 8810 Lichtervelde

Tel: +32 (0)51 63 74 20

Fax: +32 (0)51 63 75 20

E-mail: info@hatwee.be en hhooyberg@hatwee.be 

URL:www.hatwee.be 

HaTwee is exclusief distributeur voor Govesan, een Spaanse producent van poedercoatings. De synergie tussen HaTwee en Govesan op het vlak van onderzoek en ontwikkeling leidde tot de lancering van de nieuwe RDS polyester poedercoating voor duplex systemen. Deze ontgassingsvriendelijke poedercoating is uitstekend geschikt voor het coaten van gemetalliseerd of gegalvaniseerd staal. Deze materialen zijn namelijk erg gevoelig voor ontgassing tijdens het uitmoffelen van de coating. Net als de klassieke ontgassingsvriendelijke poeders geeft de RDS powder coating het gas ruim de kans te ontsnappen via de ‘poriën’ tijdens de smeltfase van het poeder, dus nog vóór de coating zich sluit door polymerisering. Maar het nieuwe poeder biedt nog meer opmerkelijke voordelen.

In de eerste plaats garandeert het RDS poeder een hoog applicatierendement. Het heeft immers een lage densiteit en een smalle korrelgrootteverdeling met maximaal 6% deeltjes van minder dan 10 en 6% deeltjes van meer dan 100. Het poeder laat zich zeer makkelijk verspuiten en opladen op 70 à 100 kV. 

Bovendien heeft het poeder een brede ‘curing window’ met meer speling in baktijd en stuktemperatuur tijdens het moffelen dan vergelijkbare producten. Dikke en dunne stukken die een verschillend opwarmingstraject hebben in de convectieoven kunnen toch vlot uitgemoffeld worden. Het brede curing window maakt het ook mogelijk de oven in te stellen op 180ºC, wat een energiebesparing van 10% betekent tegenover de klassieke ontgassingsvriendelijke coatings. Omdat de stukken sneller uitharden is er ook een productiviteitsverbetering van 17% wat de moffeltijd betreft.

Het RDS poeder is vrij van zware metalen en niet schadelijk of irriterend. Er is dus ook geen speciale etikettering vereist op de verpakking. Ook dat is een wezenlijk voordeel. 

Tenslotte munt de RDS coating ook uit door zijn uitstekende waterweerstand en UV-resistentie. Stukken die verpakt zitten in plastic folie zullen niet meer verkleuren of verbleken onder invloed van vocht en zon. In zoutneveltesten presteert de RDS coating meer dan behoorlijk.

De RDS coatings zijn uitermate geschikt voor het coaten van hekwerk, afsluitingen, gegalvaniseerde of gemetalliseerde staalconstructies, leuningen, stalen raamframes, landbouwmachines… Zij zijn ook verkrijgbaar in hoogglans.

Hauzer Techno Coating: DLC basecoat

Van Heemskerckweg 22 | 5928 LL Venlo

Tel: +31 (0)77 355 9777

Fax: +31 (0)77 396 9798

E-mail: ddriesenaar@hauzer.nl 

URL: www.hauzer.nl 

In april 2009 lanceerde Hauzer de gloednieuwe grondlaag voor decoratieve afwerking van zowel metalen als plastiek substraat. Deze Diamond Like Carbon (DLC) grondlaag kan met elke PVD (Physical Vapour Deposition) topcoating worden gecombineerd tot een goed hechtende, harde en krasvaste oppervlakteafwerking met een breed kleurenpalet.

Vandaag vergen heel wat producten van verschillende materialen een decoratieve harde coating. Het harden van de substraten is een voorwaarde om superieure eindproducten te verkrijgen. Daarom heeft Hauzer verscheidene oplossingen ontwikkeld voor de verschillende ondergronden. Het Hauzer systeem van grond- en toplagen bestaat uit een aantal basiscoatings en topcoatings die overgaan in sterke, hechtende multilagen. Het finale resultaat is een coating van topkwaliteit die het substraat verhardt en tegelijk een levendige kleur garandeert. 

De DLC coating kan perfect met PACVD technologie (Plasma Assisted Chemical Vapour Deposition) worden aangebracht. De egale dikke oppervlaktelaag is excellent voor alle decoratieve toepassingen zoals deurbeslag, badkameraccessoires, mobiele telefoontoestellen, brilmonturen, kranen, camerahuizen, interieuronderdelen voor de automobielsector, sieraden en horloges. De nieuwe DLC grondlaag maakt nieuwe toepassingen niet alleen mogelijk maar ook zeer betaalbaar. De PACVD technologie vergt immers geen dure doelmaterialen en is een zeer milieuvriendelijk proces. 

Inplasco: MagicCenter

Winninglaan 13 | 9140 Temse

Tel: +32 (0)3 710 94 00

Fax: +32 (0)3 710 94 01

E-mail: yvan.standaert@inplasco.be 

URL: www.inplasco.be 

Inplasco is distributeur van het nieuwe MagicCenter van ITW GEMA. Het MagicCenter® is gebaseerd op een innovatief gesloten poedercircuit. Omdat het poeder op geen enkel moment uit het circuit kan ontsnappen, is er geen verlies en blijft de werkomgeving schoner. Bovendien is dit gesloten systeem een perfecte bescherming tegen externe contaminaties. De controles van pistolen, assen en poederdoseersysteem zijn volledig geïntegreerd en perfect op elkaar afgestemd.

De niveausensoren in de Optispeeder®, het hart van het MagicCenter, zorgen voor een constant poederniveau. De compacte en onderhoudsarme poederpompen verzekeren een zachte en geleidelijke toevoer van vers poeder dat constant met teruggewonnen poeder wordt vermengd. Bovendien verminderen ze ook het persluchtverbruik. Het resultaat van dat alles is een zeer stabiel proces, een zachtere poederwolk en een verbeterde applicatiekwaliteit.

Het reinigingsproces verloopt volledig automatisch en stofvrij. De operator zet het programma in werking met een simpele druk op de knop. Hij hoeft helemaal niet tussen te komen. De Optispeeder wordt leeggemaakt en het losse poeder wordt stofvrij verzameld in een poederzak. Hierbij wordt ook de binnenkant van de Optispeeder niet vergeten. De injectoren en alle poederslangen worden snel en efficiënt gezuiverd zonder dat er ook maar iets van het poeder verloren gaat.

Deze schoonmaakprocedure garandeert ook dat de kleurwissel sneller, schoner en betrouwbaarder kan verlopen. Het wisselsyteem is compact en ergonomisch ontworpen, zodat het makkelijk en snel kan worden schoongemaakt. Een schoonmaakmachine komt er niet aan te pas.

Ook tijdens het coatingproces worden de Magicsystemen continu schoongemaakt om de ophoping van poeder te beperken. Omdat slechts enkele kilo’s poeder in het systeem circuleren, kunnen kleurwisseltijden drastisch worden ingekort.
Jakobs Handelsonderneming BV: gelijktijdig ophangen en maskeren

Beekstraat 9 | 5961 EC Horst

Tel: +31 (0)77 398 8443

Fax: +31 (0)77 398 8419

E-mail: dre@jakobs.nl 

URL: www.jakobs.nl 

Jakobs Handelsonderneming HangOn Group heeft zich gespecialiseerd in producten voor de maskering en ophanging van objecten die moeten worden gepoedercoat, genatlakt, gezandstraald, geanodiseerd of gegalvaniseerd. 

Op 6 mei 2009 lanceerde dit bedrijf de nieuwe ophanging- en maskeringproducten GHA en GHH. De eigendomsrechten van deze flexibele en omkeerbare maskeerelementen behoren aan HangOn/Törestorps Tråd AB. Het is zeker interessant om ophanging en maskering gelijktijdig aan te brengen. De GHA en GHH zijn geschikt voor schroefdraad, bouten en moeren. Waar deze producten ingezet kunnen worden bespaart het bedrijf al gauw de helft van de tijd in de ophangzone. De producten zijn toepasbaar in het kort daarvoor geïntroduceerde BHL hangersysteem. Dit systeem is universeel inzetbaar en kan naar klantenwens worden aangepast. De kracht van de GHA en GHH producten ligt in het feit dat ze inwendig contact maken met het product (moer of bout/draadeinde), daardoor te allen tijde een goed contact waarborgen, snel te verwerken en meerdere malen te gebruiken zijn.

Keller Lufttechnik Benelux cv: droog regenereerbaar filtersysteem met DOS-K500 doseertoestel

Oude Kassei 16 | 8791 Beveren Leie

Tel: +32 (0)56 67 10 15

Fax: +32 (0)56 

E-mail: elke.verleyen@keller.be 

URL: www.keller.be 

In het voorjaar van 2008 lanceerde Keller een nieuw droog regenereerbaar filtersysteem met DOS-K500 doseertoestel. Deze combinatie kan het warmteverbruik in natlakkerijen met 80 tot 90% doen dalen. Natlakken vergt doorgaans een aanzienlijke energie-input. De buitenlucht die door de lakcabine wordt geblazen, wordt eerst opgewarmd en nadien via een filter weer uitgestoten. Doorgaans wordt gerekend op een warmteverbruik van 1,7 tot 3 kW/m2.

De meeste natlakkerijen gebruiken vandaag filtersystemen op basis van water. Het nadeel hierbij is dat verborgen verontreiniging in het circulatiesysteem voor stofneerslag kan zorgen, wat leidt tot lakfouten en productieafval. Om dat te voorkomen zijn extra accumulatiefilters nodig, maar die vergen veel onderhoud en drijven de kosten op. Bovendien zorgt een filter op basis van water voor een hoge luchtvochtigheid en is het dus nodig de lucht te drogen.

Bij natlakken ontstaat ten slotte ook een kleverige overspray die droge filterelementen steeds weer doet verstoppen. Het nieuwe doseertoestel van Keller brengt een gelijkmatige beschermlaag aan op de Sinbran® filterelementen. Hierdoor wordt die kleverige overspray geneutraliseerd en raken de filterelementen niet meer verstopt.

De kwaliteit van de lucht die met Sinbran® filterelementen is gezuiverd, is ongeveer gelijk aan filterklasse H12, wat betekent dat hij veel zuiverder is dan de aangezogen buitenlucht. Toch wordt altijd een deel verse lucht door de cabine gestuurd om de concentratie aan oplosmiddelen in te beperken. Maar deze buitenlucht wordt ook aangezogen over de Sinbran® filterelementen, die worden immers continu gereinigd tijdens de werking.

Dit droogfiltersysteem met DOS-K500 vermindert het energieverbruik aanzienlijk en drukt dus de kosten. Het systeem vergt minder schoonmaak- en onderhoudskosten en veroorzaakt minder afvalkosten.

Als voorbeeld nemen we een lakinstallatie met een luchtdebiet van 16.000m3 /u en 4.000 arbeidsuren per jaar. De lucht werd vroeger naar buiten geblazen en gefilterd met accumulatiefilters. Na ombouw naar een Keller filtersysteem met DOS-K500, bij een luchtcirculatie van 80% zorgt dit voor een jaarlijkse besparing van 26.000 euro. In dit voorbeeld is de investering voor de omschakeling in minder dan 3 jaar terugverdiend.

De DOS-K500 wordt al gebruikt in filtersystemen bij de productie van auto’s, bouwproducten, vliegtuigonderdelen elektrische en elektronische apparaten, meubels, textiel, staalprofielen, windmolens, ramen….

MACTAC Europe: Multi purpose film

Boulevard Kennedy | 7060 Soignies

Tel: +32 (0)67 346 211

Fax: +32 (0)67 330 574

E-mail:mbouvet@bemis.com


mactac.europe@bemis.com

URL: www.mactac.com
MACtac is een gerenommeerde producent van technische adhesieven. Het bedrijf maakt deel uit van de BEMIS Groep, marktleider in flexibel verpakkingsmateriaal. In september 2009 lanceert MACtac een geheel nieuw product, waarvan zelfs de naam pas eind juni 2009 wordt bekendgemaakt. 

Zelfklevende films worden klassiek gebruikt als oppervlaktefinisher of als beschermlaag tegen beschadiging door krassen, vetten, detergenten, UV-licht…

MACtac voegt aan deze zelfklevende films nieuwe functies toe die een uitbreiding van de ‘klassieke’ toepassingen mogelijk maken. Het nieuwe product is vocht- en vuilafstotend en daarom ‘easy to clean’. Het biedt bovendien een antibacteriële werking en het kan kwalijke geuren absorberen.

Deze nieuwe soepele en polyvalente film is bij uitstek geschikt om delen van gebouwen te beschermen, zoals vensters, gevels en aluminiumbekledingen. Deze oppervlakken moeten schoon worden gehouden en tegelijk moeten de schoonmaakkosten worden beperkt. Het is ook mogelijk om de easy to clean functie te combineren met een anti graffitiwerking en een antikrasfunctie. 

De antibacteriële werking van de film bewijst uitstekende diensten in gemeenschapskeukens, op muren, in toiletten en op meubilair. De film kan het besmettingsgevaar in medische instellingen, in horecabedrijven en op publieke plaatsen sterk doen verminderen.

NOVASOFT: SuTSo surface Treatment Software

Dorpsstraat 69 | 8300 Knokke-Heist

Tel: +32 (0)50 62 98 08

Fax: +32 (0)50 62 98 08

E-mail:info@novasoft.be 

URL: www.novasoft.be 

SuTSo staat voor Surface Treatment Software. Het is een softwarepakket dat sinds 1991 in ontwikkeling is en door Novasoft begin 2008 op de markt is gebracht specifiek voor de oppervlaktebehandelingindustrie. Deze ERP-software vereenvoudigt de volledige administratieve behandeling van offertes, orders en de verdere financiële afhandeling. Verschillende productiviteitsstatistieken en uitgebreide directiestatistieken zijn hieraan gekoppeld. SuTSo ondersteunt bovendien de volledige orderflow met een zeer volledige procesopvolging in de productieomgeving, inclusief voorraad-, inkoop- en leveranciersbeheer. SuTSo verzekert een directe interactie tussen administratie en werkvloer. Hierdoor beschikken beiden steeds over de meest recente informatie en kan er altijd heel accuraat bijgestuurd worden, waardoor ondermeer onnodige kleurwissels vermeden kunnen worden. 

Alle verschillende modules van SuTSo zijn specifiek voor de oppervlaktebranche ontwikkeld. Hierdoor biedt het pakket een grote meerwaarde en is het ongetwijfeld het draagvlak voor alle bedrijven die zich geheel of gedeeltelijk toeleggen op oppervlaktebehandeling.

De implementatie van dit ERP pakket heeft in de praktijk al zeer positieve resultaten opgeleverd. Voorraad en verbruik worden bijvoorbeeld gevoelig gereduceerd door gericht in te kopen en het grondstoffengebruik continu op te volgen. 

OPTIDRIVE nv: OD Flex-E

Wijgmaalsesteenweg 108 | 3012 Leuven

Tel: +32 (0)16 300 710

Fax: +32 (0)16 300 711

E-mail:info@optidrive.be 

URL: www.optidrive.be  

Als spin-off van de Leuvense Universiteit is Optidrive gespecialiseerd in sturingssystemen voor robotautomatisering. Onder de noemer ‘Robotic Surface Finishing’ brengt Optidrive installaties op de markt voor de automatisering van slijp-, polijst- en ontbramingsprocessen. De voordelen van dergelijke automatiseringen zijn talrijk: de kwaliteit verhoogt, ongezonde werkcondities verminderen en de algemene kosten dalen.

De oppervlaktebehandeling komt steevast ná een transformatieproces (frezen, gieten, lassen). De vorm van het product moet dus worden gerespecteerd. De constant hoge kwaliteit mag niet in het gedrang worden gebracht door eventuele problemen met de uitlijning, door geometrische variaties en complexe vormen of door onnauwkeurigheden en slijtage aan gereedschap. Om dit met robots te kunnen bereiken is het nodig krachtcontrole in te schakelen en precies daarin munt Optidrive uit. 

In 2008 ontwikkelde Optidrive de OD Flex-E, een excentrische schuurtool die inzetbaar is met een ATC (automatic tool change). Deze tool laat toe om uitlijnfouten tot 3 graden met het oppervlak op te vangen, wat de robotprogrammatie aanzienlijk vereenvoudigt en dus de programmeerkosten drukt. Deze schuurtool maakt de automatisering mogelijk van het satineerproces op diverse materialen en producten als metalen, kunststoffen, hout en steen. 

De technologie van Optidrive bewijst dus haar nut in diverse industrieën. Ze is uitermate geschikt voor het afwerken van lasnaden, het ontbramen van gietstukken, het afschuinen van scherpe randen, het polijsten van kookgerei, het verwijderen van “parting lines” op plastic onderdelen enzovoort. 

Precis Select sa: PrS Concept 

Parc Industriel 1 Zone D| 7170 Manage

Tel: +32 (0)64 52 12 23

Fax: +32 (0)64 52 12 20

E-mail: thierry.ploton@preciselect.com 

URL: www.preciselect.com 

Precis Select legt zich toe op het classificeren, homogeniseren en selectief kalibreren van materialen, ultrafijne droge poeders en minuscule deeltjes. Het bedrijf heeft wereldwijd meer dan 20 jaar ervaring met hight-tech toepassingen in de chemische, farmaceutische, elektronische, aeronautische en cosmetische industrie. 

De meest recente innovatie van Precis Select is het PrS Concept, performed on fluid mechanics tools, gebaseerd op de wet van Bernoulli.

Selectief zeven en kalibreren onder inerte gassen als stikstof, argon of helium (afhankelijk van de specificaties) garandeert uiterste precisie en herhaalbaarheid met betrekking tot granulometrische selectie en homogenisering van diverse ultrafijne droge poeders met korreldeeltjes tot één micron.

Het PrS Concept is een uniek en zeer vooruitstrevend procédé om de kamer en de RVS-zeef in onderdruk te brengen zonder gebruik te maken van een turbine. De atmosfeer en het debiet van het zuiveringsgas worden gecontroleerd door een orbitale sonische straalbuis die een lineaire screening van het zeefoppervlak mogelijk maakt van onder naar boven toe. De opeenvolgende sequenties van het proces en veiligheidsstops worden gestuurd door een state of the art PLC met touch screen.

Het PrS Concept garandeert niet alleen een uiterst precieze granulometrische scheiding, maar ook het behoud van de intrinsieke fysisch-chemische en geometrische eigenschappen zowel als de oppervlaktekarakteristieken.

Met het oog op de groeiende vraag naar titaan op de wereldmarkt, wil de R&D-afdeling de nauwkeurigheid doortrekken tot op 100 nanometer voor de kogelvormige poederdeeltjes van titaan.
REITER GmbH+Co. KG: Automatic spraygun AGR-08 and AGR-09 mini

Berglenstrasse 23-25| D-71364 Winnenden

REITER Buro Benelux

Tel: +32-(0)11-448797

Fax: +32- (0)11-448790

E-mail: otopff@reiter-oft.de
URL: www.reiter-oft.de
REITER GmbH + Co. KG Oberflächentechnik is een Europese aanbieder van innovatieve automatische, elektrostatische lakinstallaties en applicatietechnieken. Het bedrijf levert op maat gemaakte systemen zowel aan de automobiel- en de automobieltoeleveringsindustrie als aan de algemene metaalindustrie en de houtverwerkende industrie.

Tijdens Eurofinish presenteert Reiter GmbH een nieuw automatisch AGR spuitpistool. Het luchtverstuivend en veelzijdig spuitsysteem is geschikt voor conventioneel en Trans Tech- of HVLP-gebruik. Het automatische pistool is via een tussenplaat en een machineadapter aan de robot bevestigd. De snelsluiting met de tussenplaat maakt een secondesnelle pistoolwissel mogelijk. Als bijkomende voordelen biedt het een exacte en korte schakelfrequentie en een gering gewicht. Het pistool is ook eenvoudig te monteren en makkelijk te spoelen. 

De automatische pistolen zijn geschikt voor alle laksystemen en spuitlijmen. De separate aansturing van hoorn -en vernevelingslucht maakt een optimale spuitstraalregeling mogelijk. Alle materiaalvoerende delen zijn uitgevoerd in RVS.

Het AGR pistool is in twee uitvoeringen verkrijgbaar. Het AGR-08 pistool komt met gecertificeerde luchtkappen voor reproduceerbare vlakstraal en een luchtkap indexering 90° voor verticale en horizontale instelling van de spuitstraal. Het AGR-09 mini pistool is met zijn 450 gram erg licht en werd ontworpen voor vlakspuitautomaten. Deze ‘mini’ is bij uitstek geschikt voor een zeer klein lakdebiet. Omdat het pistool ook kleiner is, kan het beter bij minder toegankelijke plaatsen.

Rösler Benelux: Flow Finisher

Avenue de Ramelot 6 | 1480 Tubize

Tel: +32 (0)2.361.02.00

Fax: +32 (0)2.361.28.31

E-mail: info@rosler-benelux.be 

URL: www.rosler-benelux.be 

In februari 2008 bracht Rösler De Flow Finisher op de markt. Deze ‘glijslijpinstallatie’ werd ontwikkeld voor de oppervlaktebewerking van delicate stukken en berust op een origineel en goeddoordacht concept. In de bewerkingskamer rollen de media – chips genaamd – over elkaar. Die bewerkingskamer bestaat eigenlijk uit een eindeloze band die traploos wordt aangedreven. De intensiteit van de bewerking kan worden geregeld via de bandsnelheid en de keuze van de chips.

De Flow Finisher is voorzien van een tussenschot, waardoor grote onderdelen elkaar niet kunnen raken. De 'flow'-beweging van de chips en de onderdelen maakt het mogelijk zeer delicate onderdelen te bewerken die niet in aanmerking komen voor een behandeling in een standaardtrommelmachine met vibratie.

De installatie is compact gebouwd, is aan de binnenkant uitgevoerd in roestvast staal en heeft een bijzonder snelle los- en laadcapaciteit. Door de draairichting van de band om te keren, kunnen chips en onderdelen snel uit de bewerkingskamer worden ontladen. De volledige inhoud kan op een separeerzeef gezeefd worden, waardoor onderdelen en chips gescheiden worden. Ondermaatse chips worden uit het proces gehaald door de media nog eens extra over een zeef te laten lopen. 

Deze Flow Finisher is ideaal voor de afwerking van ‘moeilijke’ onderdelen uit verschillende materialen met verschillende afmetingen en geometrie. Fragiele en complex gevormde onderdelen tot bijna 900 mm groot, kunnen ontbraamd, geschuurd, gepolijst, gesatineerd, gereinigd of ontvet worden in deze machine. 
WSB – WAGNER: Twin Control

Veilinglaan 56-58| 1861 Wolvertem

Tel: +32 2 269 46 75

Fax: +32 2 269 78 45

E-mail: info@wsb-wagner.be  

URL: www.wsb-wagner.eu
In januari 2009 lanceerde Wagner de TwinControl elektronisch geregelde meng- en doseerinstallatie voor 2K watergedragen en oplosmiddelhoudende materialen. De TwinControl onderscheidt zich van de bestaande installaties door de speciale software en de uiterst nauwkeurige meting van flowhoeveelheden. Zo combineert hij een maximaal applicatierendement met een minimale milieubelasting. De eenvoudige bediening zorgt voor een optimaal rendement van de arbeidstijd. Via de taalneutrale bedienconsole is het instellen van parameters erg simpel en bovendien kunnen procesparameters als mengverhouding, spoelprocedure of pot-life tijd altijd snel bijgesteld worden. 

Het TwinControl meng- en doseersysteem beantwoordt perfect aan de meest gewenste criteria van hoog rendement, minimale spuitverliezen en brede inzetbaarheid. De elektronica en de speciaal ontwikkelde software zorgen voor een constante dosering en menging van de harder met de 2K watergedragen lak of met de oplosmiddelhoudende materialen.

Wagner ontwikkelde ook een uiterst nauwkeurige Magnetic Stroke Meter voor een precieze meting van de doorstroming van beide elementen. Deze Magnetic Stroke Meter haalt een nauwkeurigheid van 2% bij mengverhoudingen tot 20:1. Afkeur- of faalkosten als gevolg van een verkeerde mengverhouding zijn uitgesloten. Bovendien behoort materiaalverspilling helemaal tot het verleden omdat altijd heel nauwkeurig de vereiste hoeveelheid verf wordt gebruikt. 

De TwinControl is bij uitstek geschikt voor het verwerken van materialen en verven die doorgaans moeilijk verwerkbaar zijn (zoals schurende materialen, materialen die een korrel bevatten, ijzerglimmers en toepassingen die een hoge opbrengst vergen). Optimale betrouwbaarheid wordt bereikt door de bewaking van verschillende functies zoals de mengverhouding van de basiscomponenten, de werking van de plunjerpompen die de materiaaltoevoer verzorgen, het materiaalverbruik en de capaciteit. 

