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De C-lijn nu met gecombineerde frees-/ draaibewerking

Nieuw van Hermle AG – MT als in Mill/Turn: CNC-bewerkings-centra C 50 U MT dynamic en C 42 U MT dynamic nu met volledig geïntegreerde draaibewerking voor de complete bewerking van producten.
Met een verhoogd ontwikkelingstempo reageert machinefabrikant Maschinenfabrik Berthold Hermle AG,          D- 78559 Gosheim, op de enorme uitdagingen waarvoor de gebruikers van machines zich op dit moment, en vooral in de nabije toekomst zien staan. Als resultaat presenteert Hermle AG met het nieuwe krachtige CNC -5assen- bewerkingscentrum C42 U dynamic niet alleen een praktijkgerichte uitbreiding van de wereldwijd zeer succesvolle C-lijn, maar zijn de ontwikkelingsingenieurs er in geslaagd voor de gebruikers een duidelijke meerwaarde te bieden.
 Het beste voorbeeld van innovatie is de verdere ontwikkeling van het CNC-5-assen hoogvermogen bewerkingscentrum        C 50 U dynamic tot een MT-versie (MT betekent Mill/Turn), die gekenmerkt wordt door een volledig geïntegreerde draaitafel, welke het mogelijk maakt complexe  draai-/freesbewerking in één opspanning uit te voeren. Van deze primeur profiteert ook meteen het zojuist voorgestelde bewerkingscentrum C 42 U dynamic, dat vanaf het begin evenzeer  als C 42 U MT dynamic in de Mill/Turn(frees/draai)-versie leverbaar is.

Het „andere“ MT-concept van Hermle AG

Dat een „MT-machine van Hermle AG, niet een eenvoudige “afgeleide van” is, van de internationale erkende hoognauwkeurige en daarbij ook zeer stabiele CNC-5-assen bewerkingscentra van de C-lijn, spreekt voor zich door de zeer hoge kwaliteitseisen van de fabrikant Hermle AG voor de gebruikers in alle branches.  Dientengevolge werden bij de ontwikkeling zowel de Technologie- als de Veiligheidseisen die voor draaimachines gelden, volledig in acht genomen, zowel voor de MT-versies van de C 42 U MT dynamic als de C 50 U MT dynamic. Dit betreft bijvoorbeeld de omhuizing (voor gereedschapsmachines / bewerkingscentra geldt hier de        EN 12417, voor gereedschapsmachines/grote draaibanken geldt hier de EN 12478) alsook de dimensies van de omkasting. Omdat in het geval van de C 42 U MT dynamic en de C 50 U MT dynamic ook bij gezwenkte tafel, dus niet alleen in de horizontale 90°-stand alle draaibewerkingen uitgevoerd kunnen worden, wat overigens geheel nieuwe bewerkingsmethodes mogelijk maakt en daardoor extra functionele – flexibiliteit met zich meebrengt, werd ook de bovenste machinebekleding  inclusief machinedak in het veiligheidsconcept geïntegreerd.

Volledig geïntegreerde draaitechnologie
In de basis biedt de bekende gemodificeerde Gantry-bouwwijze
de ideale  voorwaarden voor de integratie van de gecombineerde zwenkas (A-as) met de draaitafelas (C-as). Middels de in het machinebed gelagerde  A-as wordt een hoge stijfheid gegarandeerd, niet in de laatste plaats doordat de motor middels een directe aandrijving aan het tandwiel bevestigd is. Op de (A-as) bevindt zich nu, in plaats van een eenvoudige en enkel voor positionering van werkstukken uitgevoerde NC-draaitafel, een volwaardige  NC-zwenkrondtafel, die in de C 42 U MT dynamic met maximaal 800 omwentelingen per minuut en bij de grotere C 50 U MT dynamic met maximaal 500 omwentelingen per minuut roteert.  Door krachtige de torquemotoren worden de naar verhouding hoge toerentallen optimaal aangedreven,hiermee kunnen  veeleisende draaibewerkingen en gecombineerde draai-/freesbewerkingen in vorm van voor- en nafrezen  worden uitgevoerd. Het opspanvlak bij de draaitafel van de C 42 U MT dynamic bedraagt 750 mm in doorsnede en aan tafelbelastingen zijn nominaal 600 kg toegestaan. Bij de C 50 U MT dynamic zijn deze waarden dan 1000 mm doorsnede en nominaal 1000 kg tafelbelasting. De clou van het MT-concept  van Hermle AG is, dat niet alleen in 0° en 90° stand van de       NC-zwenkrondtafel een draaibewerking uitgevoerd kan worden,  maar in elke willekeurige tussenpositie. Hierdoor kan zeer kort draaigereedschap worden toegepast. De hoofdspil wordt bij draaibewerkingen vergrendeld. Deze is in HSK-T uitvoering in de afmetingen 63 en 100 uitgevoerd. Hierbij is het belangrijk dat de freesfunctie in volledige omvang behouden blijft.

Maximale veiligheid door geïntegreerd balanceersysteem. 

De hoofdspil wordt daarbij vergrendeld zodat ook grotere draaimomenten zonder problemen worden overgebracht en het draaigereedschap steeds reproduceerbaar exact te positioneren is. Het beproefde 5-assen-concept van de C-lijn toont ook in de praktijk bij de MT-versies zijn voordelen, want vergeleken met de machines van de concurrentie bieden de Hermle bewerkingscentra C 42 U MT dynamic en C 50 U MT dynamic een duidelijk grotere maximale vrije draaicirkel in het spilverplaatsingsbereik. Dit betekent dat ook grotere werkstukken door gecombineerd draaien/frezen in één opspanning te bewerken zijn. Opdat het hierbij vanwege de  roterende draaibeweging  optredende massamoment niet tot problemen en beschadigingen leidt, past Hermle AG als noviteit  in de draaitafel een geïntegreerd balanceersysteem toe. Door dit systeem zijn ook grote en zware werkstukken inclusief de werkstukopspanning nauwkeurig balanceren waarmee de bedrijfszekerheid tot het hoogste toerental gegarandeerd is.
Technische Features voor de proceszekere 

compleetbewerking van precisieonderdelen

Verder is er een nieuw gereedschapsmeet-  gereedschapsbreuk- en bewakingssysteem, waarbij het freesgereedschap per laser vermeten wordt en de draaigereedschappen voor de veiligheid per 3D-taster van twee zijden mechanisch wordt afgetast. Wat betreft de besturing van de bewerkingscentra C 42 U MT dynamic en C 50 U MT dynamic heeft men de keuze uit Heidenhain en Siemens.
Om ook „gereedschaptechnisch“ de gecombineerde draai- en freesbewerking ten behoeve van de steeds vaker nagestreefde complete productie, te kunnen garanderen, heeft Hermle AG een gereedschap uitbreidingsmagazijn ontwikkelt dat zich kenmert door een compacte constructie, die eenvoudig aan te sluiten is aan alle Hermle bewerkingscentra. Het beschikt over een grote opnamecapaciteit in verhouding tot de benodigde ruimte  en overtuigt tenslotte door een zeer arbeidsvriendelijk bedieningsconcept. Opgesteld als regaalmagazijn wordt deze achter de bewerkingscentra geplaatst:  De bediener heeft van daaruit  een ongehinderde toegang in ergonomisch optimale be- en ontladen en kan het boor-, frees- en draaigereedschap natuurlijk ook tijdens de bewerking wisselen. Het nieuwe uitbreidingsmagazijn biedt plaats aan max. 42 (41 + 1 = magazijnplaatsen + rustplaats) gereedschappen die maximaal een doorsnede van 250 mm, een lengte van 430 mm en een gewicht van 30 kg mogen hebben. Het uitbreidingsmagazijn is montage- en bedrijfsklaar opgebouwd en kan probleemloos  geïnstalleerd en snel opgesteld worden.
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