Vi|fasser biedr veel

Jan Oonk

produchivirelf en nauwkeurigheid voor zijn geld

De VTC-800/30SR
bij Biezepol Metaal-

bewerking. Om het
energieverbruik te
beperken springt de
machine automatisch
in de slaapstand indien
hij niet wordt gebruikt
(foto: Jan Oonk)
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Sinds de introductie van de VIC-
800/30SR (en zijn drie-assige broertje
de VTC-820/30) op de EMO 2007 zijn er
binnen de Benelux al enkele tientallen
machines geinstalleerd, laat sales-
manager Hans van Wijk van Yamazaki
Mazak Nederland in Houten weten
(www.mazak.eu). Het is in deze tijden
van recessie zelfs een van de weinige
machines in het programma van
Mazak waar volgens hem nog enige
levertijd op zit. VIC staat voor Vertical
Travelling Column en geeft aan dat de
X-, Y- en Z-beweging uit de spil komt.
Het bed staat stil en dat heeft met
name voordelen bij de bewerking van
grote en zware werkstukken. “Er vindt
geen massaverschuiving plaats”, zoals
directeur Chris Biezepol aangeeft.

“En omdat het gewicht van de kolom
constant is heb je steeds te maken met
vaste parameters.”

De VTC-800/30SR leent zich met zijn
forse bedafmeting van 3.500 mm x
820 mm en een werkbereik van

3.000 mm x 800 mm x 720 mm bjj
uitstek voor de bewerking van grote
flensachtige producten, die bij
Biezepol Metaalbewerking veel op het
programma staan. Ook is er ruimte om
meerdere kleine exemplaren op te
spannen en in een enkele procesgang
te bewerken, terwijl door het plaatsen
van een tussenwand de machine daar-
bij desgewenst in pendeluitvoering
kan worden gebruikt.

Losse draaitafel

Grootste winstpunt ten opzichte van
de oude drie-assige machine is voor
Biezepol dat de VTC-800/30SR veel
meer bewerkingsvrijheden biedt dank-
zij de extra B- en C-as. Respectievelijk
de S van swiveling head en de R van
rotary table in de typeaanduiding.
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De rotatietafel wordt op de VIC-800/30SR als losse
unit op het bed geplaatst. Naar wens van de klant

in horizontale of verticale positie (foto: Jan Oonk)

De B-as kan roteren over een hoek van
-110° tot +110°. Dat biedt de mogelijk-
heid om de flenzen ook aan de zijkant
te bewerken en past naadloos in het
straatje van Biezepol om de steltijden
te beperken en een hoog spilrende-
ment te realiseren. De spil krijgt alle
ruimte om het werkstuk ook horizon-
taal te benaderen. Mazak heeft er
namelijk voor gekozen om de C-as niet
in de tafel te integreren maar als losse
draaitafel op het bed te plaatsen. Zo
wordt extra hoogte gecreéerd, zonder
dat specifieke opspanmallen nodig
zijn. Dat scheelt in kosten en biedt
bovendien meer stabiliteit, temeer
daar geen verzwakking van de tafel
plaatsvindt. De aparte C-as rotatie-unit
(® 500 mm) van Mazak biedt ook meer
flexibiliteit, in die zin dat deze zowel
verticaal als horizontaal kan worden

P ,r"
— L 2

Dankzij de rotatie van de B-as over een hoek van

-110° tot +110° kan een werkstuk ook aan de
onderzijde worden bewerkt. De extra hoogte die
door de C-unit wordt gecreéerd, biedt daarvoor alle
ruimte (foto: Jan Oonk)

onbemande uren”, dat is zijn motto.
Ook voor Van Wijk is het spilrende-
ment de belangrijkste factor om de
productiviteit te verhogen. “De snel-
heid en dynamiek van een machine
zijn belangrijk, maar die race is gro-
tendeels gelopen. De winst is vooral te
halen door steltijden te beperken.”
Toch heeft Biezepol op het punt van
dynamiek, dus van cyclustijden, ten
opzichte van de oude situatie flinke
winst geboekt. Met dank aan het hoge
vermogen (35 kW) en toerental (18.000
min?) in combinatie met een fors kop-
pel van 168 Nm op de VTC800/30RS.
“Het toerental in relatie tot het koppel
is uniek in dit segment”, aldus Van
Wijk. Daardoor is de VTC-800/30SR
moeiteloos in staat om bij Biezepol
M30 gaten in aluminium te tappen.
De machine is uitgerust met een hoge

‘Meer bewerkingsvrijheid dankzij extra B- en C-as’

geplaatst. Van Wijk noemt zelfs een
gebruiker, die zowel een horizontale
als verticale C-as heeft geinstalleerd,
om in alle situaties het maximum aan
mogelijkheden te creéren zonder
extra ombouwhandelingen.

Geen reistijd

“Dankzij de extra B- en C-as kunnen
we werkstukken zowel axiaal als radi-
aal bewerken. Daardoor zijn minder
omspanningen nodig en kunnen de
steltijden drastisch naar beneden”,
zo vat Biezepol de voordelen samen.
“Een hoger spilrendement en meer
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drukkoeling van 70 bar door de spil.
Ook de korte spaan-tot-spaan tijd van
4,7 s draagt bij aan de verlaging van
de cyclustijden. Het gereedschappen-
magazijn (48 posities) loopt mee met
de kolom, zodat deze geen loze bewe-
gingen hoeft te maken bij het ophalen
van het gereedschap. De ‘reistijd’ bij
het wisselen van de gereedschappen is
hiermee aanzienlijk bekort.

Vibration control

Naast spilrendement en dynamiek is
voor Biezepol ook de nauwkeurigheid
van belang en op dat punt kan hij met P

de VTIC800/30SR moeiteloos in

in aluminium te tappen
(foto: Jan Oonk))

Tips van Biezepol:

B Maak een gedegen afweging welk type machine het
best past bij het type product en de bewerkingen die
je wilt uitvoeren.

M Kies voor innovatieve technologie, waarmee je daad-
werkelijk een stap vooruit zet op het gebied van
omsteltijden, doorlooptijden, flexibiliteit en toleranties.

B Kijk ook goed naar zaken als spilopname, spilkoeling
en spaanafvoer.

Schroefassen fol tien meter

Biezepol Metaalbewerking is als toeleverancier deels
actief voor het zusterbedrijf Rubber Design (in hetzelfde
pand gevestigd) en deels voor externe opdrachtgevers.
Rubber Design is marktleider op het gebied van trillings-
en geluidstechniek en shock-gerelateerde problemen en
levert eveneens schroefinstallaties voor de exclusieve
jachtbouw. Ontwerp, engineering, testen en productie
vinden in eigen huis plaats. Bij de externe activiteiten
gaat het onder meer om onderdelen voor de scheep-
vaart- en baggerindustrie, zoals tandwielkasten, stuw-
druklagers en complete schroefasinstallaties.

Het bedrijf beschikt onder meer over een draaibank met
geintegreerde freesinstallatie (voor de spiebanen) waar-
op assen tot een lengte van 10 m en een diameter van
300 mm kunnen worden bewerkt. Een andere specia-
liteit vormen de complete transportlijnen voor de
soldeerindustrie.

Om een en ander te realiseren telt het machinepark
een breed scala aan bewerkingscentra (waaronder
meerdere drie-assige VIC freesbanken van Mazak),
enkele draaibanken voor lange assen en een aantal
CNCGdraaimachines met aangedreven gereedschappen,
Y-as en overnamespillen. De laatste zijn zonder uitzon-
dering uitgevoerd met robots en laadmagazijnen, want
ook hier streeft Biezepol naar een minimum aan stel-
tijden en doorlooptijden. Bij Biezepol Metaalbewerking
werken 50 mensen, bij Rubber Design 80 mensen.
Voor meer informatie zie www.biezepol.nl.
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Dankzij de combinatie van hoog

vermogen, toerental en koppel is

staat om bij Biezepol M30 gaten
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Bij de ‘roller gear cam’ liggen de lagertjes op de
pennetjes exact aan in het wormwiel. Daardoor is
geen sprake van een tolerantie op de overbrenging
en van een omkeerspeling (foto: Mazak)

» de VIC-800/30SR eveneens uitstekend

uit de voeten. Bij de rotatie van de B-en
de C-as wordt gebruik gemaakt van een
‘roller gear cam’ (zie afb.). Waar bij de
traditionele kransaandrijving per defi-
nitie sprake is van een tolerantie op de
overbrenging en dus van een omkeer-
speling, daar is dit bij de Mazak ‘roller
gear cam’ uitgebannen.
Nauwkeurigheden van + 0,0001° horen
daardoor tot de mogelijkheden.

Wat nauwkeurigheid betreft, is vol-
gens Van Wijk ook het door Mazak
gepatenteerde ‘intelligent thermal
shield’ van belang, waardoor de moge-
lijke ‘groei’ van de machine ten gevol-
ge van temperatuurstijgingen wordt
gecompenseerd. De machine is verder
thermo-symmetrisch opgebouwd om
temperatuureffecten zoveel mogelijk
te nivelleren. Een soortgelijke verfij-
ning is de ‘active vibration control’,
waarmee bij snelle acceleratie en de-
acceleratie eventuele vibraties op het
gereedschap worden gereduceerd.
Van Wijk laat metingen zien waarbjj
de trilling van de gereedschappunt is
teruggebracht van 4 pm tot 1 ym. Het
resulteert in een betere oppervlakte-
kwaliteit en minder gereedschap-
slijtage. Om het onderhoud te verge-
makkelijken, de kosten te verlagen en
vervuiling te beperken wordt gebruik
gemaakt van vetsmering op de gelei-
dingen in plaats van olie.

BIG-Plus

Om het maximale uit het vuur te
slepen wat nauwkeurigheid betreft,
heeft Biezepol de VTC-800/30SR voor-
zien van gereedschaphouders met een
BIG-Plus opname van BIG Daishowa,
in ons land exclusief op de markt
gebracht door Heku Tools in
Kaatsheuvel. Waar normaliter een
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Conventioneel
Ruimte

BIG-PLUS

Bij de BIG-Plus-opname ligt de conus van de hou-

der direct tegen het kopvlak van de spil. Dat extra
contactvlak biedt meer stabiliteit en nauwkeurigheid
(foto: Jan Oonk)

ruimte aanwezig is van 2 mm tussen
de flens van de gereedschaphouder en
de machinespil (bij een BT30- en BT40-
opname), daar ligt bij de BIG-Plus-
opname de houder direct tegen de
spil. Het gat wordt gedicht door ener-
zijds de houder te voorzien van een
dikkere flens, anderzijds door een wat
langere uitvoering van de spil.

Naast het contactvlak tussen de conus
van de houder en de spil ontstaat zo
een tweede contactvlak tussen de flens
van de opname en het kopvlak van de
spil. Dat geeft natuurlijk meer stabi-
liteit en (dus) minder trillingen en dat
komt in de eerste plaats de nauwkeu-
righeid en de oppervlaktekwaliteit ten
goede. Directeur Jan Herweijer van
Heku Tools laat proeven zien waarbij
de rondloopnauwkeurigheid aan de
punt van een 150 mm lang gereed-
schap is teruggebracht van 6 ym tot

1 pm. Het resulteert ook in een langere
standtijd van de gereedschappen, vol-
gens Herweijer in sommige gevallen
wel met een factor drie.

Herweijer noemt nog een ander plus-
punt van de BIG-Plus opname. “Met
name bij hoge toerentallen heeft de
spil de neiging om uit te dijen onder
invloed van de centrifugaalkrachten
en de inklemming van de conus,
waardoor het gereedschap verder de
spil wordt ingetrokken. Dat geeft

Meer machines

Meer informatie over metaalbewer-

kingsmachines vindt u in de sectie
Machine Masterclass op
www.metaalmagazine.nl

ivi

niet alleen een ongewenste Z-afwij-
king, maar kan ook problemen
geven bij het wisselen van het
gereedschap doordat het gaat
klemmen. Dankzij het aanliggen
van de kraag tegen het kopvlak
van de spil is dit bij de BIG-Plus-
opname uitgesloten.” De speciale
spil die nodig is voor de BIG-Plus-
opname is weliswaar wat duurder,
maar voor Biezepol weegt de hoge-
re nauwkeurigheid en stabiliteit
daar ruimschoots tegenop. l

Ervaringen van andere gebruikers

Machinefabriek Veldman in Ijmuiden heeft sinds
begin 2008 een VTG-800/30SR in gebruik, aangeschaft
om aan de vraag van moederbedrijf Stokvis Holding
(onder andere lieren) te kunnen voldoen. Naast een
afweging als ervaring met Mazak-machines waren het
vooral de extra bewerkingsmogelijkheden van de B- en
(verticaal opgestelde) Gas die de machine aantrekkelijk
maakte, vertelt operator Ron van Hal. “Zo kunnen we nu
de omkeerassen voor de lieren en de gegroefde lier-
trommels tot een lengte van 3 m in eigen huis maken.
En de spoelerblokken kunnen we nu in één opspanning
aanmaken, terwijl het product vroeger een aantal malen
omgekeerd moest worden. De machine voldoet volledig
aan de verwachtingen”, geeft hij aan.

D&D Kunststofbewerking in Geldrop heeft een jaar
ervaring met een VIG-800/30SR. Mede-eigenaar Jan van
Dijk noemt naast de B- en (-as met name het grote
bereik van 3 m als de meerwaarde. “Die grote slag kun-
nen we goed gebruiken. En bij kleinere werkstukken
kunnen we dankzij de extra bewerkingsmogelijkheden
een grotere variéteit aan producten in een enkele
opspanning bewerken.” Omdat uitsluitend kunststoffen
worden verspaand, speelt de nauwkeurigheid van de
machine een ondergeschikte rol. “De machine bevalt
uitermate goed”, geeft Van Dijk aan. “Omdat we al jaren
ervaring hebben met kleinere drie-assige VIC's wisten
we ook wat we van de machine mochten verwachten.”

Bij Machinefabriek Heerbaart in Hengelo (0) is deze
zomer een VTG-800/30SR in gebruik genomen. Naast de
prijs/kwaliteit verhouding noemt logistiek en technisch
manager Han Lohuis de forse afmeting als een belang-
rijke afweging bij de aanschaf. “De machine is bij uit-
stek geschikt voor onze producten.” Heerbaart bewerkt
veel lange producten in diameters van 100 mm tot
1.500 mm en tot lengtes van vier meter. De producten
worden ingeklemd tussen de verticale G-as en een
tegencenter en kunnen hierdoor zowel horizontaal als
verticaal worden bewerkt. Over de ervaring tot nu toe
zegt Lohuis: “Het is een moderne en nauwkeurige
machine, met een overzichtelijke besturing.”
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