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hostenefficient grore producren

De nieuwe coatinglijn
bij WMV kan nu ook
grotere producten

voorzien van de
Lunac-coatingen
(foto: WMV)
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“4 januari 2008 was voor ons een
belangrijke dag”, begint Guus van der
Sluis, Algemeen Directeur en Hoofd
Laboratorium bij WMV, zijn verhaal.
“Op die dag wisten we hoe we zelfs de
hardste Lunac 2+laag vrijwel altijd
resistent kunnen krijgen tegen zee-
water. Voorlopers van Lunac 2+ hadden
we al in de jaren 90 ontwikkeld en die
bleken voor veel toepassingen optima-
le harde en slijtvaste lagen te zijn. Met
de laatste ontwikkeling wisten we de
hardste variant ook vrij van micro-
scheuren te houden, zodat zeewater
niet kon doordringen tot het onder-
liggende metaal.”

De laatste doorbraak was er één van
velen op metallurgisch gebied. WMV
(voorheen Wierdense Metaal
Veredeling) houdt zich als industriéle
bekleder al 25 jaar bezig met het
coaten van metalen componenten die
gebruikt worden in de machinebouw,
kunststofindustrie, sluizenbouw en
offshore.

Daartoe heeft het bedrijf, naast de
verschillende coatinglijnen, de
beschikking over een uitgebreid
metallurgisch laboratorium met
onder meer een elektronenmicro-
scoop en diverse tribologische
meetsystemen.

Paul Quaedvlieg

Voorbehandeling

Eén van de geheimen van het succes
van de Lunac 1- en Lunac 2+-coatingen
is de voorbehandeling. Van der Sluis:
“Voordat je een coating gaat toepassen,
moet je je goed voorbereiden en veel
kennis verzamelen over het te coaten
materiaal. Hoe is de exacte samenstel-
ling van het materiaal? Hoe is het
materiaal bewerkt? Hoe is het gedraaid
of geslepen en bovenal hoe gaat het
toegepast worden?”

Daartoe hebben de mensen van WMV
vanaf het begin alle data bijgehouden
over materialen, hun bewerkingen en
de toegepaste coatings. Ook andere
coatings dan die van WMV zelf zijn
soms in de testen betrokken.

“We adviseren sommige klanten om
een andere oppervlaktebehandeling te
nemen in combinatie met een bepaald
tegenloopmateriaal, dat is een princi-
pieel uitgangspunt”, legt Van der Sluis
uit. “Het gaat erom dat de klant de
beste oppervlaktebehandeling krijgt
voor zijn specifieke toepassing. En
hebben we geen data over een
materiaal, coating en/of toepassing,
dan kunnen we daar onderzoek naar
doen in ons eigen laboratorium.”

Wetenschappelijk ontwikkeld

In de database van WMV staan de
meest gebruikte staalsoorten en Lunac-
ervaringen en/of -modificaties. “De
structuur en samenstelling kunnen
wij naar behoefte veranderen en aan-
passen aan de toepassing. Het is een
wetenschappelijk ontwikkelde coating.
De dikte van de laag kent een bijzon-
der groot bereik (5 pm tot zelfs meer
dan 400 uym). Doorgaans wordt 45 pym
tot 80 ym aangebracht.
Galvanotechnisch gezien zijn dat best
dikke lagen. Tot een ondergrondhard-
heid van HRc 50 zal Lunac hechten op
het niveau van een lasverbinding.
Vanwege deze goede verbinding zal
het materiaal bij een stootbelasting
mee indeuken en in ernstige gevallen
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Deze hydraulische componenten zijn na het

coatingbad licht gepolijst en zijn klaar voor
verzending naar de klant (foto: Paul Quaedvlieg)

kraken vertonen, maar het zal niet
loslaten.” Lunac is harder dan kwarts-
zand. De slijtvastheid ten opzichte van
zand is dan ook hoog. Handig als
Lunac wordt gebruikt als coating op
hydraulische zuigerstangen in bijvoor-
beeld de offshore of mobiele hydrau-
liek. Die slijtvastheid komt onder
andere door het mee aangroeien van

gemodificeerd keramiek. Van der Sluis:

“Lunac is deels een legering, deels een
verbinding en bestaat deels uit dit
gemodificeerde keramiek. Door Lunac
toe te passen maakt het onderdeel
doorgaans een gigantische sprong qua
abrasieve slijtvastheid. Het materiaal
heeft een effectieve hardheid van

Hv 1150 tot 2300. Tevens krijgt het
materiaal een hoge weerstand tegen
koudlasvorming, de zogenaamde
adhesieve slijtage. Lunac is dus goed
bestand tegen vreten en droogloop.”

Machinebouw

Lunac 2+ wordt al een tijdje in de
machinebouw toegepast vanwege zijn
hoge hardheid, de goede anti-koudlas-
eigenschappen, de laskwaliteithech-
ting en de corrosievastheid die door-
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gaans hoger is dan die van roestvast
staal 316. Ook na het harden blijft
Lunac 2+ nu volledig scheurvrij. Niet
onbelangrijk is de kostprijs van de
coating. Van der Sluis: “De speciale
coatingen die aangeboden worden,
bijvoorbeeld voor het coaten van de
zuigerstangen van hydraulische cilin-
ders, zijn vaak aanzienlijk duurder
dan een standaard nikkel-chroom-
coating. De Lunac-coatings zitten qua
kostprijs dichter bij de nikkel-chroom-
coatingen dan bij de zogenaamde
vlamgespoten keramische lagen.
Lunac 2+-coatings hoeven niet of
nauwelijks nageslepen te worden.”

De gunstige kostprijs in combinatie met
de positieve eigenschappen maken
Lunac 2+ een aantrekkelijke coating
voor toepassing op hydraulische en glij-
lagersystemen. De coating wordt al
sinds 1999 toegepast onder meer op
hydraulische cilinders en componenten
voor sluisdeuren. “Voordat Lunac 2+ op
onderdelen die bestand moeten zijn
tegen zeewater aangebracht wordt,
moet de ondergrond vooraf op een
juiste structuur geslepen worden”, legt
Van der Sluis uit. “Het staal mag alleen
geen ernstige inhomogeniteiten
bezitten. Alleen zo wordt de hoge
corrosievastheid verkregen. De produc-
ten voorzien van gehard Lunac 2+ zullen
bij gebruik in de buitenlucht iets ver-
kleuren.

Afdichtingen

Bij vlamgespoten keramische coatin-
gen (HVOF) hebben bepaalde afdich-
tingen last van ernstige slijtage. Dit is
vaak te zien door loopsporen op de as.
Bij gebruik van Lunac 2+ ontstaan
deze sporen niet. Zelfs bij een druk ver
boven de 1000 bar. WMV adviseert wel

Sluisdeurassen
worden gezien de
zware omstandig-
heden (zeewater,
zware krachten)
voorzien van
Lunac 2+ voor een
lange levensduur
(foto: WMV)

om hardere polyurethaan-afdichtin-
gen toe te passen. Onder water kan
het wrijvingscoéfficiént tussen
Lunac 2+ en sommige kunststoffen
zelfs dalen tot 0,009.

Eén van de succesvolle toepassingen
van Lunac 2+ betreft nieuwe sluis-
deurassen voor de afsluitdijk onder
regie van BSB Staalbouw. Van der Sluis:
“Het afgelopen jaar zijn reeds een aan-
tal sluisdeuren gereviseerd en voorzien
van nieuwe sluisdeurassen. Deze assen
zijn voorzien van een 55 pm dikke
Lunac 2+laag. De bovenste draai-
punten opereren in de lucht-water-
overgang en worden eigenlijk extra
belast op corrosie. Maar juist hier
kwam Lunac 2+ goed tot zijn recht,
want corrosie had ook hier geen vat op
deze dichte coating.” ll

Nieuwe coafinglijn

Het heeft even geduurd voordat de nieuwe coatinglijn
(10 procesbaden) voor grote producten bij WMV
(www.wmv.nl) in Rijssen volledig operationeel was.
Ruim drie jaar geleden werd begonnen met de bouw
ervan, die geheel in eigen beheer werd uitgevoerd. Aan
de buitenzijde is niet zo goed te zien dat de baden
ruim 3 m de grond ingaan. Functioneel kunnen er
producten gecoat worden met een maximale lengte
van 4000 mm en een maximale diameter van 780 mm
bij 3000 kg. In het eerste bad worden de producten
ontvet. Het tweede bad is een controlebad op het
ontvetten. Daarna volgen vier baden die elk hun eigen
zwaartepunt hebben op andere legeringselementen in
het te coaten staal. Daarom moet de samenstelling van
de staalsoort bekend zijn. WMV past de behandeling in
de baden aan op het basismateriaal. De Lunac-lagen
zijn ook in hoge mate modificeerbaar qua samen-
stelling. Daarmee kan op een specifieke behoefte
ingespeeld worden.

Voordelen Lunac 2+

hoge weerstand tegen vreten (koudlasvorming);
zeer slijtvast (effectieve hardheid tot Hv 2300);
gesloten en scheurvrije structuur;

goede verbinding met ondergrond (laskwaliteit);
zeewaterresistent;

relatief gunstige kostprijs; en

in veel systemen een tot 25% verlaagde wrijvings-
coéfficient.

mefaalmagazine 5 2003



	oppervlakte_290509_Lunac WMV18.pdf
	oppervlakte_290509_Lunac WMV19.pdf


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket true
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 550
  /MonoImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 2400
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /PDFX1a:2001
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox false
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (GWG_GenericCMYK)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Ghent PDF Workgroup - 2005 Specifications version3 \(x1a: 2001 compliant\))
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [14173.229 14173.229]
>> setpagedevice


